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EDEL CP 4020

5-Achsen Universal Portal-Bearbeitungszentrum
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Fabrikat EDEL

Modell CP 4020

Baujahr 2004

Steuerung HEIDENHAIN iTNC 530
Maschinennummer 1049

Austausch C-Achse komplett im Jahr 2019 (ca. EUR 55.000)
Austausch neue Spindel im Jahr 2020 (ca. EUR 30.000)
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TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereiche

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse
C-Achse
A-Achse

Portaldurchgang vertikal

Portaldurchgang horizontal

Tischflache
in X
nY

Tischhohe Uber Hallenboden

Geschwindigkeiten

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse
Elektroanschluss
Druckluftanschluss

Maschinengewicht
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4.000 mm
2.000 mm
1160 mm
1 240°

£ 110°

1.350 mm
2.300 mm

ca. 6.250 mm
ca. 2.300 mm

ca. 900 mm

20 m/min

20 m/min

15 m/min

400V, 50 Hz, 45 kVA
6 bar

ca. 29.000 kg



Fraskopf M21

Schwenkbereich (stufenlos)
Schwenkgeschwindigkeit
Schwenkmoment
Klemmmoment

Abstand Spindelnase -
C-Achsmitte

Motorspindel

Spindelantriebsleistung (S1/S6)
Max. Drehmoment (S1/ S6)
Max. Drehzanhl
Nenndrehzahl
Werkzeugaufnahme
Spannkraft
DrehdurchfUhrung
AuBere Kunimittelzufuhr
Innere KuhImittelzufuhr
Luft

SpindelkUhlung

Erforderliche Wuchtgute der
Werkzeuge / Halter
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C-Achse A-Achse
+ 240° + 110°
300°/s 300°s
900 Nm 900 Nm
4.000 Nm 4.000 Nm
310 mm

21/ 27 kW

100/129 Nm

18.000 U/min.

2.000 U/min.

HSK 63

19 kN

Ja

4 SpritzdUsen

Ja

Ja

Wasserglykol

Q2,5 gem. DIN/ISO 1940
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AUSSTATTUNG

Das Bearbeitungszentrum ist als Maschine mit beweglichem Portal und stationéren
Maschinentisch konzipiert. Der Maschinentisch ist fir eine Belastung bis zu 2000

kg/m? ausgelegt.

Das Doppelportal wird seitlich Giber Linearrollenfilhrungen gefiihrt. Der Antrieb erfolgt
durch beidseitig angeordnete vorgespannte Kugelgewindetriebe, die durch digitale
Servomotore angetrieben werden. Gleiches gilt fir den Y- Laufwagen und den Verti-

kalschlitten (RAM).
Alle Linearachsen verfiigen Uber direkte Messsysteme.

Die Maschine entspricht den gangigen EU- Richtlinien und tragt das CE- Zeichen.

Direct - Drive Gabelfraskopf M21 mit Hochleistungs- Motorspindel

Die C- Achse ist als Einbaupatrone konzipiert. Die Aufnahme der A-Achse in die C-
Achse erfolgt Uber ein selbstverriegelndes, hydraulisches Spannsystem. Eine wie-
derholgenaue Zentrierung dieser Schnittstelle wird tber die Hirth- Verzahnung ge-
wahrleistet. Dadurch ist das automatische Andocken gleicher oder unterschiedlicher
A- Achsen gegeben. Der Antrieb erfolgt tiber direkt gekuppelte Torque- Motoren
nach AuBenlauferprinzip. Beide Achsen sind in jeder Winkellage hydraulisch klemm-
bar. Zur Positionserfassung dienen direkte Messsysteme.

Elektrische Ausriistung
Die Steuerung und sémtliche elektrische Komponenten sind in einen separaten
Schaltschrank eingebaut. Die Bedienung der Maschine erfolgt tiber ein schwenkba-

res Bedienpult.
Alle elektrischen Einrichtungen entsprechen den gangigen VDE-Vorschriften.

Schmierung

Die Maschine ist mit einer automatischen Zentralschmierung versehen. Die
Schmierintervalle werden uber die Steuerung abhédngig vom Betrieb der Maschine
gesteuert. Der Schmiermittelstand im Vorratsbehalter wird automatisch tiberwacht.
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Spindelkiihlung

Der Motormantel und die vorderen Lager der in den Gabelkopf integrierten Motor-
spindel werden durch Flissigkeit gekihit. Die Kiuhiflussigkeit fuhrt die Verlustleistung
in einem geschlossenen Kreislauf Uber einen aktiven Flussigkeitskiihler ab. An die-
sen Kuhlkreislauf ist auch die Kihlung der fiir die Dreh- und Schwenkantriebe ver-

wendeten Torque Motoren angeschlossen.

Kiihischmiersystem

Die Maschine ist mit einer neben der Maschine stehenden Kihimittelanlage ausge-
stattet. Sie besteht aus einem 800 Liter fassenden Reinbehélter, einem Bandfilter,
einer Férderpumpe und allen erforderlichen Armaturen und elektrischen Schaltele-

menten.

Sicherheitseinrichtungen

In das Doppelportal eingebaute, transparente Doppel - Lamellenvorhdnge verschlie-
Ren den Arbeitsraum. Am Portal sind allseitig in Verfahrrichtung Sicherheitsleisten

angebracht.

Steuerung

Die Steuerung der Maschine erfolgt durch die digitale Bahnsteuerung Heidenhain
iTNC 530 mit digitalen Antrieben Simodrive 611. In der Grundausstattung enthélt die
Steuerung folgende Bestandteile:

TFT - Farb-Flachbildschirm 15“

Dialoggefiihrte Bedienoberflache und Softkeytechnik
Programmierung nach Heidenhain - Klartext oder DIN / ISO
Umfangreiche Bearbeitungszyklen fiir Bohren, Frasen, Gewindebohren,
Ausdrehen etc., auch mit graphischer Unterstitzung.

Zyklen fur Koordinaten-Umrechnungen zum Verschieben, Drehen,
Spiegeln, VergréBern, Verkleinern von Konturen

Freie Kontur-Programmierung FK fiir nicht NC-gerecht vermasste Werkstiick-
Konturen

Datenschnittstellen V.24 / RS-232-C, V.11 / RS-422, RJ-45
Programmspeicher mit 6 GByte Festplatte

Vorschubkorrektur von 0 - 120 %

Spindelkorrektur von 50 - 120 %

Werkzeugverwaltung und Schnittdaten — Tabellen

1 Satz Programmier- und Bedienungsanleitungen
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Elektronisches Handrad

Automatischer Werkzeugwechsler 62-fach

Die Maschine wird mit einem in der X-Achse mitfahrendes Kettenmagazin
mit 62 Platzen geliefert. Der Werkzeugwechsel erfolgt durch eine der Spindel

entgegenfahrende Doppelgreifeinheit.

Max. Werkzeugdurchmesser 105 mm
(bei freiem Nebenplatz) (130 mm)
Max. Werkzeuggewicht 8 kg

Max. Werkzeuglange (ab Kegelkennlinie) 300 mm
Gewicht aller Werkzeuge 310 kg
Werkzeugaufnahme HSK A 63

Kihimittelanlage

Die Kuhimittelanlage besteht aus dem Vorratstank, der Band-
filteranlage und den Foérderpumpen fiur &uBere und innere
Kuhlmittelzufuhr an der Hauptspindel. Der Druck fur die innere
Kuhimittelzufuhr kann GUber M- Befehle in der Maschinensteue-
rung verandert werden. Eine Umschaltung der auleren Kihl-
mittelzufuhr auf Luftkiihlung ist Uber den entsprechenden M-
Befehl in der Maschinensteuerung méglich. Die Einrichtung ist
neben der Maschine stehend angeordnet.

¢ - EDEL CP 4020
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Vorratstank: 800 |
Innere Kiuhimittelzufuhr:

Fordervolumen: 20 I/min
Max. Druck: 40 bar
AuRere Kithimittelzufuhr:

Foérdervolumen: 30 I/min
Druck: 11 bar
Filterfeinheit: 40 um

Werkzeug - Messsystem (System M & H)

Damit kénnen von den zum Einsatz kommenden Schneidwerk-
zeugen folgende Funktionsbereiche ermittelt und der CNC zur
Verfliigung gestellt werden:

= Werkzeuglange

=  Werkzeugdurchmesser

=  Werkzeug — Bruchkontrolle
»  Werkzeug — Kalibrierung

Werkstick - Messsystem (System M & H)

Kompaktes, Uber den Werkzeugwechsler einwechselbares
Messtastersystem zur Werkstiicklageerkennung und Werk-
stiickvermessung mit Funkiibertragung.

8 - EDEL CP 4020
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CYPORT
BAUREIHE

Portal-Frasmaschinen mit bis zu
8 Metern Verfahrweg.

) CP 3020 )CP 66030
) CP 4030 )CP 7030
)CP B030 )CP 8030

Die Maschinen der CYPORT Baureihe bestechen durch ihre schiere
GroRe und einem unschlagbaren Verhaltnis von Arbeitsraum zu Auf-
stellflache. Bauteile mit einer Lange von bis zu 11 Metern konnen
bei einem maximalen Verfahrweg von 8.000 mm auf unseren Stan-
dardmaschinen bearbeitet werden. Auf individuellen Kundenwunsch
sind wir in der Lage, auch groRere Maschinen zu produzieren. Die
Ausfiihrung als Doppelportal mit zweiseitigem Gantry-Antrieb iiber-
zeugt im Hinblick auf Steifigkeit und Stabilitat. Durch die Auswahl an
2-Achs-Gabelfraskopfen sind die Maschinen bereits im Standard fiir
die 5-Achs-Simultanbearbeitung konfiguriert.

Highlights im Standard
= HEIDENHAIN TNC 640
m 5-Achs-Simultanbearbeitung dank Gabelfraskopf
mit Torque-Antriebstechnik
m Werkstiickgewichte von bis zu 98 Tonnen
m Direktes Wegmesssystem in allen Achsen
Leistungsstarke Motorspindel HSK-A63 mit 12.000 min~', 1770Nm,
32 kW (40% ED)
Eilgang: 30 m/min
Werkzeugmagazin mit 48 Platzen HSK-A63
Spaneforderer
Beste Zuganglichkeit zum Beladen und Riisten der Maschine

Prospekt - Nachfolgemodell
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X Prospekt - Nachfolgemodell
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ENORMES TEILESPEKTRUM
DURCH SCHIERE GROSSE

Optionale Maschinenerweiterungen

Mit uns als Partner bieten sich [hnen neben dem Stan-  bis zu 320 Platzen, iiber automatische Kopfwechsel-
dard eine Vielzahl an Mdglichkeiten, die Maschine stationen bis zu (mehreren) Zusatzachsen.

genau nach lhren Wiinschen zu konfigurieren. Das

Spektrum erstreckt sich von Werkzeugmagazinen mit

1
. ;

—

..;"'dl b 4 \ "v":"\: »
ouig By R

Stabilitat und Platz

Nur zwei der Attribute, mit denen die Maschinen nétige Stabilitat. Auf beiden Seiten wird das Portal
der CYPORT Baureihe punkten konnen. Das hoch- auf zwei Linearfiihrungen bewegt. Dabei wird es
steife Doppelportal bietet auch beim Schruppen die von robusten Kugelspindeln angetrieben.

Prospekt - Nachfolgemodell

11 - EDEL CP 4020
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TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH

Verfahrbereiche Achse X mm 3.000|4.000|5.000( 6.000]| 7.000| 8.000
Verfahrbereiche Achse Y mm 2.000] 3.000
Verfahrbereiche Achse Z mm 1.000 | 1.200 (optional)
EilgangX/Y/Z m/min 30/30/25
Beschleunigung X/ Y / Z m/s? 3

Vorschubkraft N 10.000
PORTALDURCHLASS

Breite Y mm 2.276]3.276

Hohe Z mm 1.205 | 1.405 (optional)

STEUERUNG

HEIDENHAIN TNC 640 (optional SIEMENS 840D)

2-ACHS-FRASKOPF M21 GABEL A-/C-ACHSE (STANDARD)

Schwenkbereich 8 +110/ +360
Schwenkgeschwindigkeit min’! 60
HAUPTSPINDEL (STANDARD)

Leistung 100 % / 40 % ED kW 27/ 32
Drehmoment 100 % / 40 % ED Nm 130/170
Drehzahl, max. min! 12.000
Werkzeugaufnahme HSK-A63
Positioniergenauigkeit X/ Y / Z mm 0,009
Positioniergenauigkeit A/ C " +5
Wiederholgenauigkeit X/ Y /Z mm 0,007
Wiederholgenauigkeit A/ C ! +5
WERKZEUGMAGAZINE

Werkzeugplatze 48 - optional bis 320
Werkzeuggewicht, max. kg 8 (HSK-A63) / 15 (HSK-A100)
Werkzeuglange, max. mm 300 HSK-A63, 350 HSK-A100
Werkzeugaufnahme @ 105/130 / HSK-A63 - @ 125/175 / HSK-A100
Platzbedarf X / Y/ Z mm 4.950 - 12.800/ 4.400 - 7.700 / 5.020 - 5.650
Gesamtgewicht kg 23.000- 56.000
Gesamtanschlussleistung kVA 55
Netzanschluss \Y 3 x 400 /50 Hz
Druckluftversorgung bar 6

Prospekt - Nachfolgemodell
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AUFSTELLPLAN
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Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | +49 176 32552489



