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Zyklus - Drehmaschine

GILDEMEISTER NEF 320

maschinen® # Team

Fabrikat GILDEMEISTER

Modell NEF 320

Baujahr 2006
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AUSSTATTUNG

3-Backen Drehbankfutter @ 160 mm Fabrikat ROTA-S plus
Schnellwechsel-Stahlhalterkopf
Futterschutz

Spanewagen

KUhlmitteleinrichtung

Beleuchtung

Betriebsanleitung/ Dokumentation
Maschinenparameter auf Speichermedium

Alle weiteren auf den Fotos ersichtlichen Zubehorteile gehdren nicht zum
Lieferumfang, somit kein Bestandteil fUr diesen Verkauf. Der Lieferumfang umfasst
nur die Zubehorteile, welche hier, im Angebot, Auftragsbestatigung und
Rechnung ausdrucklich aufgefuhrt sind.
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MASCHINENKARTE
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@wB*" Maschinenkarte fiir Normal-Drehmaschine |**

& Baujahr M = Masch.-Gruppe DK
O4A4 000 FPF 7 5 Liefer-Tag © Bestall-Nr.
|8 Fabrik-nr. A 2 Lisfer-Nr. internes Kennzeiche

Drehmaschinen GmbH, Bielefelc 2 Inbetriebn.

) "'""'" B - ornaen T Besondere sesTanaTiar
T nische Daten ubehor ndereinric ngoﬂ nmg“'gn“ ur

S Arbeitsbereich | ;
S Spitzenhéhe 160 MM ]5 Spitzenwoite
& max. Drehlénge mm

Zmax. Umiauf-& Ub. Bett

Zmax. Umlauf-2 ub. Planschiitten
Bmax. Umlauf-@ in

760 mm

4 - GILDEMEISTER NEF 320
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= D R e T . S [nventar-Nr.
= @WP® Maschinen-Kostenkarte fids
2 Baujahr 2906 2 Bestall-Nr. 2K
'§| _ Drehmasc Opadad 0600 LFLF7  |s5usrng = Tag der Rechg.
1 87p N.E.F 320 [gravien. NO OLFO 2 Inbatriobn. 0 Rechnungs-Nr. Rinternes Kennzeichen
S Horstoller  Gildemeister Drehmaschinen GmbH, Bielefold © Standort 2 Konto-Nr, |
Litoror__ Gildemeister Drehmaschinen GmbH, Bielefeld = Masch. | = Anschatfungskosten B
_Kennzeichen der Maschine Instandhaltungskosten
""{"i'\\\q"f_" ey g dafr Art Auftrag-Nr. | Kosten ges. EUR Kosten aktiviert
Spitzenhdhe 160 mm
Spitzenweite 750 mm
Umlauf- @ tiber Bett 320 mm )
Umlauf- @ Gber 150 mm Al
‘Spindelkc Gr. 6 o [
Innenkegel % MK 6 =Y
Spindelbot 56,6 mm. A =30
Reitstock- b 70/120 mm_ [ 3
" Reitstock-| ST e = el MKE: e | n
h Wil W === R T N2 i [ o BTN RN
ek i — B L ; i
s = W=
MaBe / Gewi ol o
Fléchenbedart i i
5 - GILDEMEISTER NEF 320
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BESCHREIBUNG

Die Maschinen werden serienméBig mit nachfolgend beschriebenen
Ausstattungen geliefert:

Zyklen Steuerung
AC-Hauptantrieb mit elektromagnetischem ZF-Getriebe
Kreuzschlitten mit AC-Antrieben und Bedienpult

Reitstock, Uber Schleppeinrichtung verfahrbar, manuell geklemmt,
einschlieBlich mitlaufender Zentrierspitze

Kahlmitteleinrichtung

Spaneschutzhauben, handbetatigt

Schutzhaube fir Spannfutter
Schnellwechselwerkzeughalter Multifix Gr. B/C/D1
Reduzierhulse fur Drehspindel



vmschiwew(?‘l’wm

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich

Umlauf - @ tber Bett mm 320
Umlauf - @ Giber Planschiitten mm 150
Futter - @ mm 200
Planweg mm 185
Spitzenweite  mm 750
Drehspindel

Spindelkopf DIN 55027 GroB3e 6
Spindelbohrung - @ mm 50,8
Aufnahme in Spindel MK 6
Spindel - @ im vorderen Lager mm 85
Hauptantrieb AC

Antriebsleistung 100% ED kW 9.0
Max. Drehmoment 100% ED Nm 410
Drehzahlbereich min~! 10...4000
Getriebestufen - 2
Schaltbare Drehzahlen - stufenlos
Vorschubantrieb AC

X-Vorschubkrait 100% ED N 3000
Z-Vorschubkraft 100% ED N 6000
X-Eilgang/Vorschubgeschw. m/min 8
Z-Eilgang/Vorschubgeschw. m/min 10
Werkzeugtrager MULTIFIX

vorn Standard GroBe B
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Reitstock

Pinolen - & mm 70
Pinolenhub mm 120
Pinolenaufnahme MK 5

Maschinenabmessungen

Lange mm 2450
Breite mm 1668
Hohe mm 1825
Gewicht kg 2000
Gerauschemissionswerte (Dauerschalldruckpegel) db(A) <80

Arbeitsplatzbezogener Dauerschalldruckpegel
(DIN 45635 Teil 1-04.84 (ISO 3740-1980), gemessen
im Leerlauf nach DIN 45635 Teil 1601-07.78)



Abbildung NEF 320 von vorn.
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Die Maschine besteht aus den folgenden Baugruppen:

SISIGIGISIGICIOIOMOIOIONCIONNC)

@

Bildschirm mit Tastatur
Mit Bildschirm und Tastatur wird die Steuerung bedient.

Arbeitsraumbeleuchtung (Leuchtstoffréhre)
Reitstock mit Pinole

Spanewanne

Fillstandsanzeige Kuhlimittel

Bedienpult
Mit dem Bedienpult werden die Maschinenfunktionen gesteuert.

Kreuzschlitten

Werkzeugtrager

Kithimittelzufuhr

Kithimittelwanne mit Kiihimittelpumpe
Offnung fiir Stangenzufuhr (ohne Abb.)
Einfiilléffnung Getriebedl
Schaltschrank der Steuerung
Schmieraggregat

Schutzhaube
Die Schutzhaube dient zum Schutz des Bedieners vor Spane-
flug und Kahlmittel.

Spannfutter mit Futierschutz
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FUNDAMENTPLAN

335

645

210

@ Bedienungsseite

Vortrafo (Option)

9 Drehmitte Spaneforderer (Option)

® e

Olwanne (Option)

A alle MaBe flir Befestigung sind circa MaBBe Maf3stab 1:50



AUFSTELLPLAN
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Schaltschrankanschluf3
Schaltschrank (Vortrafo)
Bedienungsseite

Drehmitte

® e 0 0

Vortrafo (Option)

Spéaneforderer (Option)
Olwanne (Option)

+ 43 mm mit Olwanne
Maf3stab 1:50
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ELEKTRISCHE DATEN

Der elektrische Anschiu3 der Maschine erfolgt direkt am Hauptschalter
und der PE-Schiene.

NEF NEF NEF NEF NEF NEF NEF NEF NEF

320 520 720 320 520 720 320 520 720
Betriebsspannung (U) x 400V +10% > 400 V* + 10% 220 V* + 10%
Phasen £3,12, L3 L1,L2,L3 11,12, 13
Schutzleiter PE PE PE
Hauptsicherung 25A 50 A 80 A 25A 50A 80A 35A 63 A 125 A
(trage)
Nennstrom (1) 20A 35A 70 20 A 35A 70 A 33A 60 A 120 A
Frequenz (f) 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Nennscheinleistung 14kVA | 24kVA | 49kVA | 14kVA | 24kVA | 49kVA | 14kVA | 24kVA | 49kVA
(S)
Leitungs-Querschnitt | 6 10 25 6 10 25 10 16 50
(A) mm?2 mm? mm? mm? mm? mm? mm? mm? mm?
(Zuleitung)

* Vortrafo erforderlich

Die angegebene Nennscheinleistung (S in kVA) bezieht sich auf die
maximale Ausbaustufe der Maschine. Durch den Einsatz von geregel-
ten Antrieben kann kurzzeitig in der Betriebsart S6 (= 40%) eine ca.
50% hohere Leistung aufireten.

Die Maschine ist flr den Anschiuf3 an ein Vierleiter-System ausgelegt
(Drei Phasen und PE-Leiter). Es ist kein belastbarer Neutralleiter er-
forderlich.




Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | +49 176 32552489



