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WEILER
UD 24 CNC

CNC - Drehmaschine

maschinenTeam

Fabrikat WEILER

Modell UD 24 CNC

Baujahr 1992

Steuerung SIEMENS SINUMERIK 820 T
Maschinennummer 342

*NUR ca. 3.955 Einschaltstunden — Maschine aus Schulbetrieb*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | +49 176 3255248
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AUSSTATTUNG

Kraftspannfutter Fabrikat ROHM @ 110 mm, Durchgang 24 mm
1 Spannzangenfutter Fabrikat ROHM

Vorbereitung fur Stangenzufihrung

Universalschnittstelle

12 VDI - Werkzeugaufnahmen

Mitlaufende Koérnerspitze

Maschinenbeleuchtung

KUhImitteleinrichtung

Maschinenstellelemente

Betriebsanleitung/ Dokumentation

TECHNISCHE DATEN

Spitzenhoéhe 130 mm
Spindeldurchlass 36 mm
Stangendurchlass (Druckspannzange) 24 mm
GroBter Spannfutterdurchmesser 110 mm
Umlaufdurchmesser Uber Bettbahnabdeckung 190 mm
Drehdurchmesser Uber Planschlitten 80 mm

Max. Bearbeitungslange mit Reitstockunterstutzung 270 mm

Scheibenrevolver 8-fach
Reitstock

Antriebsmotor Drehstromservomotor 12,5 kW
Druckluft min/max. 4 /6 bar

2 - WEILER UD 24 CNC
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MASCHINENKARTE
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MASCHINENKARTE fur CNC-Steuerung
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253

Arbeitsraumplan fiir Werkzeug-Revolver (8-/12-fach) mit Reitstock
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_2.5;_4. | Arbeltsraumplan flir Werkzeug-Revolver (8-/12fach)
ohne Reitstock . _
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26 Koordinatensystem

Nachfolgend dargestellte Symbole zeigen die Lage der Null-/Bezugspunkte in den
Koordinatensystemen

- der Maschine

- der Steuerung

- des Werkstlicks.
Maschinen-Nullpunkt “M”
Werkzeughalterbezugspunkt “T”

Werkstick-Nullpunkt “W”

LR,

Referenzpunkt “R” (Programm-Nullpunkt)

Werkzeug-
bezugspunkt
Maschinen- Werkstiick-
nullpunkt nullpunkt i
Referenz- Ravolver
punkt \
)
— ' I
] Planschlitten
] i
|
L _
\.Ji
[ i

theoretischer Arbeitsraum
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24 Abmessungender Anlage
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Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | +49 176 32552489



