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Technische Daten XOrbit 55 / XOrbit 87 / XOrbit 107

Kurzbeschreibung

e CNC-Portalmessgerat mit schaltendem oder messen-
dem Tastsystem

e Alle Fihrungen aus Hartgestein, ultraprazise bearbeitet
Portal einseitig seitlich angetrieben

Anwendungsbereiche

e In der Fertigung, im Wareneingang und in der klassi-
schen Qualitatssicherung

e Prismatische und freigeformte Werkstlicke

Ausstattung

e Fihrungsprofil der Y-Achse direkt in die Basisplatte
eingearbeitet, dadurch optimale Langzeitstabilitat

e Vorgespannte Luftlager in allen Achsen

¢ Elastomer-Schwingungsdampfung

¢ Kompaktes Bedienpult HT400 mit zentralem progressiv
wirkendem Joystick, ,Mausfunktion und kontextsensiti-
ven Funktionstasten. Achszuordnung des Joysticks

wahlbar

e Y-Hauptfiihrung mit Faltenbalgschutz gegen Ver-
schmutzung

Tastsysteme

e Renishaw PH10M/PH10T, zwei motorisch verstellbare
Achsen. 720 reproduzierbare Positionen in jeweils
7,5°-Schritten

o PH20™: stufenloses 5-Achsen-Schaltkopf-System mit
Kopfantastung

e Schaltender Taster TP20 flir Tasterlangen bis 60 mm.
Taststifte Uber optionales Magazin wechselbar

Kompakte Bauart, Steuerung und Rechner im Bedien-
platz integriert

Mehrere BaugrdBen fiir optimale Auswahl des notwen-
digen Messvolumens

Sowohl Serien- als auch Einzelmessungen

Palettenbetrieb mdglich

Hochdynamische Servoantriebe mit Schleppliberwa-
chung, reibschlissige Kraftibertragung

3-Achsen-Bahnsteuerung mit intelligenter ,Lookahead'-
Funktion fiir anwendungsoptimierte Verfahrwege

Manuelle Temperaturkompensation

2-stufige Geschwindigkeitswahl sowie variable Einstel-
lung der Geschwindigkeit (Override 0-100%) in allen Be-
triebsmodi, dadurch feinfiihliges Verfahren tber Joystick
oder im CNC-Testlauf

Schaltender Taster TP200, hochgenau und fir Taststifte
bis 100 mm Lange geeignet. Taststifte Uber optionales
Magazin wechselbar

Scannender Taster SP25M, kompaktes und vielseitiges
Messtastersystem zum Scannen



Technische Daten XOrbit 55 / XOrbit 87 / XOrbit 107

Geratetyp XOrbit 55 XOrbit 87 XOrbit 107
Messbereiche, Massen
Messbereiche X [mm] 500 800 1000
Y [mm] 700 1000 1000 | 1500 ‘ 2000 1200 ‘ 1500 | 2000
z [mm] 500 700 700
Geratemasse [kal 1250 1450 2650 3000 3800 2950 3350 4150
Zul. Werkstlickmasse [kal 300 300 800 800 1000 900 1000 1200
Anschlusswerte
Elektrisch Einphasen-Wechselstrom 1P+N+PE, 115/230 V £ 10 %, 50/60 Hz, max. 1000 VA,
gem. EN 60204/1
Pneumatisch Versorgungsdruck 4-10 bar, vorgefiltert, Qualitat gem. ISO 8573-1: Klasse 4 od. besser
Luftverbrauch /i @70
Genauigkeiten
Messsysteme Photoelektrisches Auflichtsystem, optische Teilung 20 pm
Auflésung [um] 0,1
Grenzwert Antastabwei- MPE [um] TP20 TP200 SP25 TP20 TP200 SP25 TP20 TP200 SP25
chung' PIH 2,6 2,2 2,0 2,8 2,4 2,2 3,2 2,8 2,6
Grenzwert Langenmess- MPE & [um] TP20 TP200 SP25 TP20 TP200 SP25 TP20 TP200 SP25
abweichung2 EH 2,6+L/300|2,2+L/300|2,0+L/300|2,8+L/300(2,4+L/300|2,2+L/300|3,2+L/300|2,8+L/300{2,6+L/300
Grenzwert Scanning- SP25 SP25 SP25
Antastabweichung® MPE - [um] 25 2,7 2,9
Grenzwert Scanning
Prifdauer MPT e [sec] 72 72 72
Zulassige Umgebungsbedingungen
Betriebstemperatur [°C] 15-30
Temperaturbereich fir MPEz 18-22 °C, AT: 1 %/, 1 ¥/, 24
Relative Luftfeuchtigkeit [%] 40-70
Dynamik
Joystick-Betrieb Vinax [/s] 0-20 (Schleichgang), 0-100 (Normal)
CNC-Betrieb Vinax ["/s] 300 achsbezogen, 520 vektoriell
. mm 1200 achsbezogen, 900 achsbezogen,
CNC-Betrieb Amax [/ 2000 vektoriell 1500 vektoriell

1: geméaB DIN EN ISO 10360-2 / Grenzwert Antastabweichung MPE,
« SP25M gemaB Modul SM25-1 mittels Taststift & 4 x 21 mm
« TP200 mittels Standard Force Modul + Taststift @ 4 x 21 mm
« TP20 mittels Standard Force Modul + Taststift & 4 x 10 mm
2: gemaB DIN EN ISO 10360-2 / tLa MPE:
« SP25M gemaB Modul SM25-1 mittels Taststift & 4 x 21 mm
« TP200 mittels Standard Force Modul + Taststift @ 4 x 21 mm
« TP20 mittels Standard Force Modul + Taststift & 4 x 21 mm
3: gemaB DIN EN ISO 10360-4 / Grenzwert Antastabweichung MPE r»
« SP25M gemaB Modul SM25-1 mittels Taststift & 4 x 21 mm

Anderungen in Ausfilhrung und Spezifikation ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten. © 2013 WENZEL Prézision GmbH Stand 04/2013
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Abmessungen [mm]
Geratetyp XOrbit 55 XOrbit 87 XOrbit 107
Messbereiche X 500 800 1000
Y 700 | 1000 1000 | 1500 | 2000 | 1200 | 1500 | 2000
z 500 700 700
AuBenabmessungen w 1170 1550 1750
L 1600 | 1950 2180 | 2690 | 3200 | 2400 | 2700 | 3200
H 2505 2950 2950
Arbeitsbereich HA1 742 920 920
H2 650 865 865
H3pH1om) 80 80 80
Ha4 800 \ 790 800 800
W1 830 1125 1325
L1 1500 | 1850 2120 | 2620 | 3120 | 2320 | 2620 | 3120
Messraumanforderung H5 50 (min.) 50 (min.) 50 (min.)
WENZEL Prazision GmbH Werner-Wenzel-StraBe D-97859 Wiesthal
Tel: +49 6020 201-0 Fax: +49 6020 201-1999 info@wenzel-cmm.com

Anderungen in Ausfilhrung und Spezifikation ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten. © 2013 WENZEL Prézision GmbH Stand 04/2013



Die LH-Baureihe

Kompromisslose Prazision

Der Zufall interessiert uns nicht:
Der Erfolg unserer LH-Serie be-
griindet sich vor allem durch ein
schliissiges Gesamtkonzept und
die bedingungslose Perfektion im
Detail. Das Erfolgsprinzip dieser
Baureihe heiBt mechanische Ge-
nauigkeit, top Maschinenbau und

’—'LH 108
Messbereich (mm)
X-Achse Y-Achse*

Genauigkeit. Die Portalmaschine hat
in allen Achsen LuftlagerfUhrungse-
lemente, die einenverschleifreien
und leichtgéngigen Betrieb ge-
wahrleisten. Hohe Prazision und
anwenderfreundliche Bedienung,
das Ganze abgerundet durch

Z-Achse

1000 1200/1600 800
2000/2500

LH 54
Messbereich (mm)
X-Achse Y-Achse™ Z-Achse
500 600/1000 400

ein intelligentes Dienstleistungs-
paket — WENZEL denkt mit.

Die Maschinen kdnnen mit einer
Vielzahl an Schwenkkopf- und
Tasterkombinationen ausgestattet
werden, von starren Aufnahmekop-

fen bis zu motorisch verstellbaren  Die optimale Losung fiir jede Mes-
Dreh-und Schwenkkdpfen, undvon  saufgabe — Sensor Technology by
einfachen Messtastern bis zu hoch-  WENZEL.

prazise messenden Tastsystemen.

LH 1010
Messbereich (mm)

X-Achse Y-Achse* Z-Achse

1000 1200/ 1600
2000/2500

1000

*LH 65
Messbereich (mm)
X-Achse Y-Achse* Z-Achse
650 750/ 1200 500

o Bl

Messbereich (mm)
X-Achse Y-Achse™

1200 1600/2000
2500/3000

WEHZ_L@ 10] 11

« LH 87
Messhereich (mm)
X-Achse Y-Achse™ Z-Achse
80O 1000/1500 700
2000
— LH 1512
Messbergich {mm)
X¥-Achse Y-Achse* Z-Achse
1500 2000/2500 1200

3000/4000

WEREEL




Die LH-Features
Prazise im Detall

Basisplatte, Traverse und Pincle
aus dunklem Naturhartgestein,
dadurch auf allen Achsen iden-
tisches, thermisches Verhalten.

Fihrungssystem der Y-Achse di-
rekt in die Basisplatte eingearbeitet.
* Gewichtsausgleich der Z-Pinole

durch einen geregelten Pneuma-
tik-Zylinder.

Mittels FEM/CAD optimierte
Komponenten garantieren hichste
Steifigkeit bei reduzierten beweg-
ten Massen.

Symmetrische Flihrungsprofile

mit reduzierten Wandstérken: optimal
fiir berechenbares
Ausdehnungsverhalten bei
wechselnden Einsatztemperaturen.
Faltenbélge schiitzen die Traverse
ebenso wie die Y-Fiihrung gegen Um-
welteinfliisse.

* Mit aktiver Schwingungsdamp-
fung erhaltlich.

* Luftlagerfiihrungselemente in
allen Achsen fiir verschlei3freien,
leichtgéngigen Betrieb.

s Nutzflache der Basisplatte nach
DIN 876/0 bearbeitet.

» Fiihrung der X- und Y-Achse mit
Faltenbalg-Abdeckung.
CNC-Steuerung aller Achsen.

» Kompakte BaugroBe

* Gute Zugdnglichkeit bei War-

tungsarbeiten.

Vorgespannte Luftlagerfiihrungen
in der Y-Achse mit in die Granit-
Basisplatte eingearbeiteten, hoch-
genau geldppten Flihrungsflachen:
ein Garant fiir ausgezeichnete
Langzeitstabilitat.

12|13




Die LH-Gantry

Fiihrung von oben fur stabile Dynamik

Luftlagerfiihrungselemente in al-
len Achsen gewdhrleisten bei der
LH-Gantry einen verschleiBfreien
Betrieb und optimale Fihrungsei-
genschaften. Gleiches thermisches
Verhalten aller Achsen wird durch
eine Basisplatte, Traverse und Pi-

nole aus dunklem Naturhartgestein
garantiert. Der steife Aufbau in
Verbindung mit einem doppelten
Antrieb der Y-Achsen garantiert
zudem hochste Dynamik bei gleich-
zeitiger Stabilitat. Insgesamt bildet
der Maschinenktrper eine eigen-

Symmetrie liberall

- Optimierte Luftlagerung
mit ,breiter Basis®

- Perfektion im Detail

- Servicefreundlichkeit

'

Thermische Mikrokapselung

stabile, homogene Einheit mit inte-
grierter aktiver Schwingungsdamp-
fung, die kein separates Fundament
voraussetzt.

LHID OB =

B .
": = 1415

LH 1515

Doppelantrieb in der
Y-Achse bei LH 2015

- Hohe Dynamik

Y-Achse j Y-Achse Z-Achse
2000/2500 1500 2000 3000/4000 1500
3000/4000 6000




Auswertesysteme und Zubehor

Prazision im Detalil

Auswertezentrum, manuelle
Ausfiihrung
- Digitalzahler WPZ 100
- PC-System
S - WENZEL Metrosoft CM
HT400 s - Computerwagen,
Standard-Bedienpult, 2 kleine Ausfuhrung

kabelgebunden

MOT/CNC Ausfiihrung
HT400 RC * Controller
Wireless Bedienpult inkl. Recei- - Bedienpult
ver., Das Leichtgewicht bietet HT400/HT400 RC
multifunktionelleundumfassende - PC-System
CMM-Bedienung, bei der Ergono- - WENZEL Metrosoft CM
mie und Funktionalitat in hervor- - Computerwagen,
ragender Symbiose vereint sind. groBe Ausflihrung

Die hier abgebildeten Zubehérteile sind nur eine kleine Auswahl aus unserem
Mitfahrender Geratehalter Tablett PC mit WLAN umfangreichen Lieferprogramm.
15“ LCD-Flachbildschirm, befestigt Handlicher, mobiler PC zur Be-
auf drehbarer Halterung am Maschi- dienung der Auswertesoftware Flr weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihre zustandige
nensténder. Tastatur mit integriertem - deutliche Steigerung der Beweg- WENZEL-Vertretung.
Trackball. lichkeit des Bedieners.

Digitalzahler WPZ 100
3-Achsen-Digitalzahler mit groBer,
roter LED-Anzeige mit 8 Dekaden.
Reset und Preset fiir jede Achse.
Anschluss fiir FuBschalter,
SchwundmaBeingabe, Durch- Z .
messer-Radius-Umschaltung, |  Referenzkugel Taststifte
Durchmessereingabe fiir feste r ©25 mm, Hohe 100 mm, Umfassendes
Taster, Interpolationsfaktor bis I - Optional bis zu 3 Verling- Angebot an
200 fach, Referenzmarkenaus- . s 3 " Erungen, jeweils 70 mm. Tasterein-
wertung. ' G . .. " satzen fur jede

Anwendung.

WENzZEL 28/29

Drehtisch
Luftgelagert, wahlweise eben in die
Basisplatte eingebaut.

Taststiftsdtze
18- und 49-teilig




Aufnahmekopfe, Messtaster und Wechselsysteme

Aufnahmekopf PH 6
Kompakter Aufnahmekopf
fiir 3D-Messtaster

Unsere Standard-Pakete

3D - Tastersatz

PH6, TPZ20, Taststift

@ 4 mm, Verlangerungen
50/100 mm, Etui

MIH - Satz

MIH, TP2Q, Taststift @ 4 mm,
Verlangerungen 50/100 mm,
Adapter PAA1, Etui

PH10T/PH10OM ~ Satz

PH10T oder PH10M, TP20,
Taststift @ 4 mm, Verlénge-
‘rungen 50/100/200 mm,
Kontrolleinheit PHC1D, Steuer-
software, Etui

PH10T/PH10M - 200 — Satz
PH10T oder PH10M, TPZ0D
mit Interface PI200, Taststift
@ 4 mm, Verldngerungen 50/
100/200 mm, Kontrolleinheit
'PHC10, Steuersoftware, Etui

PHS - Satz

PHS, TP20, Taststift @ 4 mm,
Verldngerungen 330/500 mm,
Tasterwechsler mit 4 Statio-
nen, PHS Interface, Steuer-

Manueller Dreh- und
Schwenkkopf MIH
Manuell in 7,5%-Schritten
indexierbarer Aufnahme-
kopf. Die jeweilige Stellung
wird auf einem LCD-Dis-
play angezeigt. Fiir manu-
elle Messmaschinen.

1

Messtaster TP20

Schaltender Messtaster
mit wechselbarer Tast-
stiftaufnahme. Vereint die

Robustheit seines Vor-
gangers TP2-5W mit der
Flexibilitat des TP200.

Motorischer Dreh-

und Schwenkkopf
PH10T/PH10M
Automatisch in 7,5°-Schrit-
ten indexierbarer Aufnah-
mekopf. Verldngerungen
PH10M bis 300 mm.

Messtaster TP200

Elektronischer, hochge-
nauer Messtaster mit
wechselbarer Taststiftauf-
nahme. Taststiftlosungen
bis zu 100 mm einsetzbar.

Motorischer Dreh- und
Schwenkkopf PHS
Stufenlos schwenkbar. Mi-
nimaler Kalibrieraufwand.
Verlangerungen bis 750
mm moglich.

Messtaster SP25 M
Weltweit  kompaktestes

und vielseitigstes Mes-
stastersystem zum Scan-

nen. Taststiftiosungen bis
200 mm

SP 80 Héchstpraziser
Scanning-Messtaster
Passiver  Messtaster,
ausgestattet mit einem
hochauflsenden digi-
talen Wegmess-System
(0,02 um), das auch bei
Verwendung von langen
Tastereinsdtzen  (bis
500 mm) eine hervorra-
gende Messgenauigkeit
gewdhrleistet.

Messtaster SP 600
Universeller und robus-
ter Taster mit Scanning-
Funktion.

Wechselsystem SCR 200

Taststiftwechselsystem in
Verbindung mit Messtaster TP200.

Wechselsystem ACR 3

Wechselsystem fiir den automatischen
Messtasterwechsel im Messzyklus. 4
oder 8 Wechselplatze (fiir PH10T/M).

Wechselsystem ACR 2

Automatischer Wechsler flr
das Dreh-Schwenkkopfsys-
tem PHS1.

[ 13 1 ¥y 5
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Wechselsystem SCP 80

Speichermadul zum automatischen Wechseln von
SHB0 Tastereinsatzhaltern des SP8O.

Woechselsystem FCR25

Wechselsystem fiir sémtliche Systemkomponenten
mit 3 Stationen (6, 9, 12 und 15 Stationen maglich)
(flir PH10M — SP25).



Der Phoenix

Optischer Sensor

Der optische Sensor Phoenix
funktioniert nach einem innova-
tiven Prinzip, das optimal auf die

Aufgabe ,berilihrungsloses Mes-

sen von Punkten und Geometrien

Der Sensor wird direkt iiber e——
die Autojoint-Aufnahme an die
Schwenkkdpfe Renishaw PHS

oder PH10 montiert.

Ein extrem schmalbandiger, e—
holografischer Filter verhindert
wirksam Fremdlichteinflisse und
erhoht damit die Stabilitat der

Messresultate.

Sequentielle Laser-Projektions-
muster ermoglichen immer eine
eindeutige Linienzuordnung.

Das doppelte, versetzte
Laserlinienpaket erspart eine
aufwendige 6. Drehachse.

zugeschnitten ist, und bietet da-
mit erhdhte Messgeschwindigkeit
gegeniiber taktilen Sensoren. Im
Vergleich zu anderen optischen
Sensoren besitzt der Phoenix eine

Die Erfassung des kompletten
Messelements erhoht die Mess-
geschwindigkeit gegenliber
schaltenden Tastern.

Phoenix
Abmessungen @ 120 mm x90 mm
Arbeitsabstand 100 + § mm
Messfenster 30 mm x 40 mm
Bilderfassung <0658
Messunsicherheit (Kanten) & 25 pm

groBere Flexibilitat hinsichtlich der
erfassharen Geometriemerkmale
und eine hervorragende System-
integration.

Die sensorseitige
Feature-Extraction ermoglicht
einen schnellen Datendurchsatz
zur Messsoftware Metro-
soft CM

Unter dem Gehause
verbirgt sich ein
Hybridsystem mit
einer hochauflosen-
den CCD-Kamera
fiir die Bildverarbei-

tung in der X-Y-
Ebene und multipler
Laser-Triangulation zur
Distanzmessung in Z.

Mit einer LED-Ringleuchte wird
die Messfldche homogen
ausgeleuchtet,




Die Wenzel-Software Metrosoft CM
Innovativ und anwenderfreundlich

Wir haben uns schon frih flir Qua-
litdtssoftware entschieden, und die
entwickeln wir in unserer Tochterfir-
ma Metromec in der Schweiz. Inen-
ger Zusammenarbeit mit fiihrenden
Unternehmen der Automaobil-, Ma-
schinenbau- und Raumfahrtindust-
rie wurden praxisgerechte Pakete
fir das ganze Anwendungsspek-

trum entwickelt, vom Zylinderblock
bis zur Turbinenschaufel, vom
Modell bis zur Rohkarosse. Gemes-
sen werden kann taktil oder beruh-
rungslos mit optischen Sensoren.
Alle Metrosoft CM Pakete beste-
chen durch logische und einfache

Bedienerfiihrung, unterstiitzt durch
selbsterkldrende Grafiken.

Kurz: ein typisches WENZEL-Pro-
dukt, zuverldssig und anwender-
orientiert.

Messung von Beschnitt- und
Offsetkurven an Blechteilen
gegen CAD Model|

Direktes Messen gegen CAD
Modell-Daten

t " SFI #5  WEB REALS S
A H MADE e BESE S §-B kn b

Vollstandige Integraticn des
Mess-Sensars Phoenix in
Metrosoft CM.

it 3 80§ whruney SO

Integriertes Offline Program-
mier-System GRIPS fiir Geome-
trie und Freiformflachen.

Haupraing aufraten

+Click 'n Measure®-Mess-Automatik inkl. Kollisionspriifung

Automatischer Aufruf von Messprogrammen uber Schnellwahltafeln

Die Vorteile auf einen Blick:

= [Jbersichtliche und
einfache Bedienung

integrierter ,echter® Datenbank allen Messsystemen

= Software-Pakete und Module

» Breites Spektrum von Tast-
systemen, optisch und taktil
* In 12 Sprachen verfligbar

* Universell fiir Geometrie optimal auf die Anwendungen

und Freiform abgestimmt
* Umfangreiche = Kompatibel mit

Datenverwaltung mit

Auswerten

Grafisches Protokoll mit CAD-
Maodell und Messpunkten

Darstellung von Farbverldufen fiir
Messabweichungen von Flachen

Grafisches Messprotokoll mit
farblicher Kennzeichnung von
Abweichungen

Grafisches Messprotokoll von
prismatischen Teilen mit konfigu-
tierbaren Punktboxen
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Grafisch interaktive Kenfiguration des Tastsystems aus
Komponentenbibliothek

Frei konfigurierbare Statistik: Ubersicht, Trenddiagramme,
Regelkarten, Histogramme, Prozessfahigkeit, etc.



