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Technische Daten XOrbit 55 / XOrbit 87 / XOrbit 107  
 

 

Kurzbeschreibung 

• CNC-Portalmessgerät mit schaltendem oder messen-
dem Tastsystem 
 

• Alle Führungen aus Hartgestein, ultrapräzise bearbeitet 
Portal einseitig seitlich angetrieben 

• Kompakte Bauart, Steuerung und Rechner im Bedien-
platz integriert 
 

• Mehrere Baugrößen für optimale Auswahl des notwen-
digen Messvolumens 

 

Anwendungsbereiche 

• In der Fertigung, im Wareneingang und in der klassi-
schen Qualitätssicherung 
 

• Prismatische und freigeformte Werkstücke 
 

• Sowohl Serien- als auch Einzelmessungen 
 
 

• Palettenbetrieb möglich 
 

Ausstattung 

• Führungsprofil der Y-Achse direkt in die Basisplatte 
eingearbeitet, dadurch optimale Langzeitstabilität 
 

• Vorgespannte Luftlager in allen Achsen 
 
• Elastomer-Schwingungsdämpfung 

 
• Kompaktes Bedienpult HT400 mit zentralem progressiv 

wirkendem Joystick, „Mausfunktion“ und kontextsensiti-
ven Funktionstasten. Achszuordnung des Joysticks 
wählbar 
 

• Y-Hauptführung mit Faltenbalgschutz gegen Ver-
schmutzung  
 

• Hochdynamische Servoantriebe mit Schleppüberwa-
chung, reibschlüssige Kraftübertragung  
 

• 3-Achsen-Bahnsteuerung mit intelligenter ‚Lookahead‘-
Funktion für anwendungsoptimierte Verfahrwege 
 

• Manuelle Temperaturkompensation  
 

• 2-stufige Geschwindigkeitswahl sowie variable Einstel-
lung der Geschwindigkeit (Override 0-100%) in allen Be-
triebsmodi, dadurch feinfühliges Verfahren über Joystick 
oder im CNC-Testlauf 

 

Tastsysteme 

• Renishaw PH10M/PH10T, zwei motorisch verstellbare 
Achsen. 720 reproduzierbare Positionen in jeweils  
7,5°-Schritten 
 

• PH20TM: stufenloses 5-Achsen-Schaltkopf-System mit 
Kopfantastung 

 
• Schaltender Taster TP20 für Tasterlängen bis 60 mm.  

Taststifte über optionales Magazin wechselbar 
 

• Schaltender Taster TP200, hochgenau und für Taststifte 
bis 100 mm Länge geeignet. Taststifte über optionales 
Magazin wechselbar 
 

• Scannender Taster SP25M, kompaktes und vielseitiges 
Messtastersystem zum Scannen 
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1: gemäß DIN EN ISO 10360-2 / Grenzwert Antastabweichung MPEP 

• SP25M gemäß Modul SM25-1 mittels Taststift Ø 4 x 21 mm 
• TP200 mittels Standard Force Modul + Taststift Ø 4 x 21 mm 
• TP20 mittels Standard Force Modul + Taststift Ø 4 x 10 mm 

 

2: gemäß DIN EN ISO 10360-2 / Grenzwert Längenmessabweichung MPEE 
• SP25M gemäß Modul SM25-1 mittels Taststift Ø 4 x 21 mm 
• TP200 mittels Standard Force Modul + Taststift Ø 4 x 21 mm 
• TP20 mittels Standard Force Modul + Taststift Ø 4 x 21 mm 

 

3: gemäß DIN EN ISO 10360-4 / Grenzwert Antastabweichung MPETHP 
• SP25M gemäß Modul SM25-1 mittels Taststift Ø 4 x 21 mm 
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Gerätetyp XOrbit 55  XOrbit 87 XOrbit 107 

Messbereiche, Massen 
Messbereiche X [mm] 500 800 1000 

 Y [mm] 700 1000 1000 1500 2000 1200 1500 2000 

 Z [mm] 500 700 700 

Gerätemasse [kg] 1250 1450 2650 3000 3800 2950 3350 4150 

Zul. Werkstückmasse [kg] 300 300 800 800 1000 900 1000 1200 

Anschlusswerte 

Elektrisch 
Einphasen-Wechselstrom 1P+N+PE, 115/230 V ± 10 %, 50/60 Hz, max. 1000 VA,  

gem. EN 60204/1 

Pneumatisch Versorgungsdruck 4-10 bar, vorgefiltert, Qualität gem. ISO 8573-1: Klasse 4 od. besser 

Luftverbrauch  [Nl/min] ∅ 70 

 

Genauigkeiten 
Messsysteme Photoelektrisches Auflichtsystem, optische Teilung 20 µm 

Auflösung [µm] 0,1 

Grenzwert Antastabwei-
chung1 

MPEP [µm] 
TP20 
2,6 

TP200 
2,2 

SP25 
2,0 

TP20 
2,8 

TP200 
2,4 

SP25 
2,2 

TP20 
3,2 

TP200 
2,8 

SP25 
2,6 

Grenzwert Längenmess-
abweichung2 

MPEE [µm] 
TP20 

2,6+L/300 
TP200 

2,2+L/300 
SP25 

2,0+L/300 
TP20 

2,8+L/300 
TP200 

2,4+L/300 
SP25 

2,2+L/300 
TP20 

3,2+L/300 
TP200 

2,8+L/300 
SP25 

2,6+L/300 

Grenzwert Scanning-
Antastabweichung3 

MPETHP [µm] 
SP25 
2,5 

SP25 
2,7 

SP25 
2,9 

Grenzwert Scanning 
Prüfdauer MPTτHP [sec] 72 72 72 

Zulässige Umgebungsbedingungen 

Betriebstemperatur [°C] 15-30 

Temperaturbereich für MPEE 18-22 °C, ∆T: 1 K/h, 1 K/m, 2 K/d 

Relative Luftfeuchtigkeit [%] 40-70 

Dynamik 

Joystick-Betrieb vmax [
mm/s] 0-20 (Schleichgang), 0-100 (Normal) 

CNC-Betrieb vmax [
mm/s] 300 achsbezogen, 520 vektoriell 

CNC-Betrieb amax [
mm/s²] 

1200 achsbezogen,  
2000 vektoriell 

900 achsbezogen,  
1500 vektoriell 



 

 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
WENZEL Präzision GmbH 
Tel: +49 6020 201-0 
 
 

Werner-Wenzel-Straße 
Fax: +49 6020 201-1999 
 
 

D-97859 Wiesthal 
info@wenzel-cmm.com 
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Abmessungen [mm] 

Gerätetyp    XOrbit 55 XOrbit 87 XOrbit 107 

Messbereiche  X 500 800 1000 

  Y 700 1000 1000 1500 2000 1200 1500 2000 

  Z 500 700 700 

Außenabmessungen  W 1170 1550 1750 

  L 1600 1950 2180 2690 3200 2400 2700 3200 

  H 2505 2950 2950 

Arbeitsbereich  H1 742 920 920 

  H2 650 865 865 

 H3(PH10T) 80 80 80 

  H4 800 790 800 800 

  W1 830 1125 1325 

  L1 1500 1850 2120 2620 3120 2320 2620 3120 

Messraumanforderung H5 50 (min.) 50 (min.) 50 (min.) 
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