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5 ACHSEN SIMULTAN BEARBEITUNGSZENTRUM
HOCHGESCHWINDIGKEIT FRASEN
INGERSOLL OPS 650

Fabrikat INGERSOLL

Modell OPS 650

Baujahr 2006 / neue Spindel nur ca. 290 Stunden
Steuerung INGERSOLL-ANDRONIC 2060
Verfahrwege X-=700mm/Y -550 mm/Z - 450 mm
Schwenkwinkel A-Achse +/-120 Grad

Schwenkwinkel C-Achse 360 Grad (endlos)

Spindel und Umrichter erneuter 11/2021 €19.100

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | www.maschinenteam.de
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AUSSTATTUNG

HF Spindel Fabrikat FISCHER HSK 40 Drehzahl 1 bis 42.000 U/min
72-fach Werkzeugwechsler

70-fach WerkstUckwechsler, Spannsystem EROWA

Lasersystem zur Werkzeugvermessung Fabrikat BLUM Laser Typ P87.0634
Infrarotmesstaster Typ M&H Infrared Probe 32.00 Mini

3D Form Inspekt

Grafitpaket

OPS SMS-Control

Elektronisches Handrad

Betriebsanleitung/ Dokumentation

Maschinenparameter auf Speichermedium

Alle weiteren auf den Fotos und VIDEO ersichtlichen Zubehorteile gehdren nicht
zum Lieferumfang, somit kein Bestandteil fUr diesen Verkauf. Der Lieferumfang
umfasst nur die Zubehorteile, welche hier, im Angebot, Auftragsbestatigung und
Rechnung ausdrdcklich aufgefuhrt sind.

3 - INGERSOLL OPS 650



MASCHINENPROSPEKT W\&]SOWVI@VIOTcaW\

(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)

OPS 650

Das HSC-Frdszentrum mit maximaler Flexibilitat.

4 - INGERSOLL OPS 650
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(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)

maschiven

Technische Daten OPS 650 oFs e80
Beschleunigung m/s® max. 15
Verfahrgeschwindigkeit m/min max. 30
Verfahrwege mm x=700,y=>550,z=450 o
Aufspannflache mm X =850, y =700
Abstand HSK-Aufnahme/ mm 520
Tisch
T-Nuten 5x 18 H12
Werkstiickgewicht kg max. 2.000 = ]
Werkzeugwechsler 16 fach 2,500
Schnellfrequenzspindel U/min 3.000-30.000 Maschinenhiahe: 2700 mm
Werkzeugaufnahme HSK-E 40
Spindelleistung kw 15
Minimalmengen- OoPS 8500
schmierung inklusive
CNC-Steuerung/Andron 2060 PC-NC/2 Prozessoren =
inkl. elektr. Handrad Windows XP il I 1
e |
Anschlussleistung KVA 32 kVA o] - .
Stelifliche mm 3.200 x 2.500 T g
H=2.700 - &
> _ ‘ = .
Gesamtgewicht kg 7.700 I3 'g
i A7 5 .
Anschlussmaglichkeit einer zweiten s
OPS | INGERSOLL-Maschine
4.000
Maschinenhéhe: 2.700 mm
Optionen OPS 650 / 68500 Weitere Optionen:
Schnellfrequenzspindel U/min 1-42.000 Lasersystem zur Werkzeugmessung
Werkzeugaufnahme HSK-E 40
Spindelleistung kW 17 Infrarot-Messtaster
3-D Form Inspect - gespanntes Messen
Graphitpaket
OPS INGERSOLL SMS Control
HSC Schwenkrundtisch: Tochnische Anderungen voroehalten
A-Achse +/- Grad 120°
C-Achse U/min 60
Werkstiickgewicht kg 150
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(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)
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kompakt. flexibel. dynamisch

OPS 65

Innovation bedeutet nicht Trends zu nutzen, sondern Trends zu
setzen. Mit der OPS 850 ervffnet OPS | INGERSOLL
neue Horizonte fur den Werkzeug- und Formenbau. Ein HSC
Prazisions-Bearbeitungszentrum, dessen Technologie auf unserem
tausendfach bewahrten Gantry-Konzept basiert.

Uberzeugende Argumente fir die OPS 850:

@® Hochste Prazision durch Steifigkeit und Temperaturstabilitat im
Wechselbetrieb Tag zu Nacht

® GroBte Dynamik durch ermittelten Massenausgleich am Portal

@ Festtischausfiihrung mit massivem Maschinenbett aus Hydropol,
zur bestméglichen Dampfung

@ Optimal geeignet fur Graphit- und Kunststoffbearbeitung durch
Unterdruckabsaugung nach dem Schwerkraftprinzip mit
Abfuhrung nach unten

@® Laser und Werkzeugwechsler staubgeschutzt im
Maschinenbett integriert

Portalmechanik oberhalb des Arbeitsraumes, hermetisch vor
den Bearbeitungsmedien geschutzt

Hochgenau-Paket im Standard

Doppelter Gantry-Antrieb

Seitlicher Zugriff fur Handlinggeréate

Nachtraglicher Einbau des HSC Schwenkrundtisches méglich

Einzigartige Flexibilitéat
Egal ob Detailbearbeitungen oder gréBere Zerspanungsaufgaben,
die OPS B850 ist mit ihrer einzigartigen, patentierten Techno-
logie in jedem Fall die richtige Wahl. PalettengroBe Werkstiicke
kénnen unter 5-Achsen auf dem HSC Schwenkrundtisch bearbeitet
werden.

Bei groBeren Werkstlicken ist die OPS 6850 problemlos binnen
weniger Minuten umgebaut, dank des Uberbautisches. Wer mit
einer 3-Achsen OPS B850 startet, kann den HSC Schwenk-
rundtisch jederzeit mit minimalem Aufwand vor Ort nachristen
lassen.

2 AN

Oberbautisch
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(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)

Werkzeugwechsler

Die bis zu 90 Positionen fassenden
Werkzeugwechsler bieten ausrei-
chende Autonomie flr unterschied-
lichste Bearbeitungsprozesse
Die integrierte Laservermessung
erfolgt im geschitzten Sauberraum
zur Werkzeugdurchmesser- und
Langenkompensation. Schnellfre-
quenzspindeln mit Werkzeugauf-
nahme HSK-E 40 und Drehzahlen
von 30.000 bzw. 42.000 U/min sowie
mit HSK-E 50 und 36.000 U/min
stehen zur Verflgung.

Die OPS 6500
kennt keine Pause

Das praxiserprobte Handlingsystem
IMC 5 von OPS | INGERSOLL
ristet die OPS 650 =zur
OPS 8500 auf. IMC 5 bietet
Ihnen auch die Moglichkeit zur
Anbindung einer zweiten
Maschine, zum Beispiel
einer Funkenerosions-
maschine oder einer
weiteren HSC Frasma-
schine. Das integrierte
Jobmanagement orga-
nisiert die komplette
Auftrags- und Teilever-
waltung. Das automa-
tische Lesesystem erlaubt
auch eine ,Chaotische
Bestuckung"

Integrierte Laservermessung

maschiwcw{C}\Twm

Steuerung

Eine enorm schnelle Steuerung mit
einer Rechengeschwindigkeit von
250 ps unterstitzt die hohen dyna-
mischen Eigenschaften des Gantry-
Konzeptes optimal. Sie erreicht eine
Satzvorausschau gréBer 2.000 NC-
Satze, ein absolutes Muss fur das
Timing mit der Regelungstechnik
Somit kann der werkzeugschonende
Weg auf der Ideallinie unter Héchst-
geschwindigkeit mit hoher Kontur-
treue gehalten werden




TRANSPORT

Breite:
Lange:
Hohe:

Gewicht:

e Bedienpult auf Palette

MaRe und Gewichte:

Breite: 800 mm
Lange: 1700 mm
Hohe: 650 mm
Gewicht: 100 kg

e Ablage auf Palette

Mafe und Gewichte:

Breite: 910 mm
Lange: 1680 mm
Hohe: 1600 mm

Gewicht: 100 kg

2350 mm
2600 mm
2720 mm

8.900 kg

. A ‘.\.‘
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Mindesthakenhohe

3
2
Abb. 4 4-2: Transport SPEED HAWK 650 mit einem Kran
1 Transportgeschirr 3 4x drehbare Transportringe

2 4x Transportbolzen

Abmessungen beim Krantransport
Mindesthakenhohe 3500 mm

GEFAHR!

Die SPEED HAWK 550 / 650 / 750 muss beim Transportieren
in der Waagerechten bleiben.

Die Kettenlange ist entsprechend einzustellen.
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Abb. 4.6-3: Transportsicherung X - Achse SPEED HAWK 650 und SPEED HAWK 750

1 Transportsicherungen an den Achsschlitten

Abb. 4 6-4: Transportsicherung Y - Achse SPEED HAWK 650 und SPEED HAWK 750

2 2 X Transportsicherung (auf der linken und der rechten
Maschinenseite)
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PLATZBEDARF & AUFSTELLEN
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maschiven
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Symbol Bezeichnung - Description Technische Daten - Technical Data
3-Achsig mit A/C-Achse und Tisch
3 axes with A/C-axis and table | |iv|
Gewicht der Maschine leer
[ weignt of machine empty ey SR
[Sodentragfanigkeit min_ 2600 DAN/m®
lozd capacity of floor
Tisch AIC-Achse
table A/C-axis
Tragfahigett
boad capacky max. 2.000 kg max_ 250 kg
Netzanschlussspannung Maschine 3% 400VINPE - 50 Hz i
pawer supply voltage ’ ee
Lot
Leistungsaufnahme 32KVA 38 KVA
pawer
[Vorsicherung
back-up fuse a6
Lange Anschlusskabel 5m mit 63-Ampere-CEE-Stecker W
lergth of power supply czble 5m vith 63 Ampere CEE plug
73 |Netzwerkanschluss e
5 network connection
/ Druckluftanschluss K
2x1D 9mm
[connecticn 2x DN $mm
(Menga 2 450 Umin
quantity L
ek min. Toar
pressure
74 |Anschluss Absaugarizge NW 150
7 |connaction 1o exhaust system DN 150 mm
Kuhlaggregat 1
cooling device 603
Netzanschlussspannung
power supply voltage Ao
Leistungsadfnahme 15K 1 3 TRUA
pawer consump:ion 2
Vorsichemung
back up fuse ek 188
Lange Anschlusskabel 5m mit 16-Ampere-CEE-Stecker
le of power sy cable Sm vath 15-Ampere-CEE-plug
Option H
Absauganlzge Grafit { MMS KELLER: L-CUT1
exhaust system graphite / minimal lubrication

Netzanschlussspannung
power supply voltage
Leistungsaufnabme

3x £00V/N/PE : 50 Hz

{~500) power consumption 50kvA
[96.457 Varsicherung max. 254
I8 min. 2450 i back-up fuse
Lang Anschlusskabel 5m mit 32-Ampere-CEE-Stecker =
length of pawer supply czble 5m with 32-Ampere-CEE-plug
Druckluftanschluss
compressed air
[Anschiuss ID 8mm
connection DN 9mm W
Menige 100 Vrmin.
uantity
" Druck
Bo 32 9o 28 85 e mn 7o F
b 38 3 Eid 2% Option
T =T T 5 Oinebelabsaugung IFS: IFMC 1800
® { oil mist suction
Moterleistung 0.75 kW
ongine power
3x 400V/N/PE : 50/60 Hz
pawer supply voktage
2 — - — — Option
|27.756 [ . <3 { | Anschluss an externen Wasserkreislauf 3
705 | v T j I ion to oxternal cooling watsr circulation
7
“Z’&,z Kuhhvasser Eingang
@ cooling water inlet
[Arschiuss Rohr NW16  Anschiussgewinde 314"
connection tuba DN16 ; connecting thread 3/4” !
[Monge/Druck 20 Vmin
quantity/pressure 4 bar
° é “ I 1 =] |Wasser-tamperatur 15°C 1 1°C
[water 0
: Ghiwasser Ausgang 0 _Anschiussgewinde 3
N Au Rohi N6, Ansch de 304"
a 7 |cooling water outlet tubs DN16 : connecting thread 3/4”
|26.772 — |7 N
880 | N\ =
|27.756]} .- 1 I L _h{L © l‘
705 | —m e~
(c
Ansicht von unten Dimensionierung des Fundamentes:
Anordnung der Fixatoren Die Fundamentdurchbiegung darf maximal 0,1mm betragen!
bottom view Specification for dimensioning of foundation:
Postion of alignment The deflection of the foundation must not extend 0.1mm!
B
“|a)
“Tz
Aufstellungsplan 00119706 - 40
Spoed Hawk 450/2 e
g ) 7 é 5 4 3 I 2 1

3 - INGERSOLL OPS 650



maschiwcwiCrTcam

M

5 L !l*u Hi‘.i—ﬂ—\

I M [ CPS | INCERSOLL
o
M ‘ /"’
I N
I \ Ji
| N
K 1 ~
1 {
g ‘ by
& | |
i ] \
L g | | 4
S | 3 ‘ 8
| [
J I |
| i
| [
m | | |
H
H 3305
- 2030 |
1610
G 1200 [ -
I \\ 7
‘\
4 Option [ o
8
= =
F a ’.:‘33233‘33!%% r ooooo ol =1
3
Bl
B
B
E
D
c
i 4000
L 5070 -
A
16 15 [ 14 13 12 11 10

14 - INGERSOLL OPS 650



maschiwcw{Ccham

Ansicht von unten
Anordnung der Fixatoren

bottom view
Position of alignment

1077.50

1390

212093

und IMC5P

IMC5P

Symbol '_Bezeichnung - Description Tech. Daten - Technical data

Druckluftanschluss IMC5P

L commpressed air IMC5P
Anschluss
connection ID 9mm S
Menge
quantity 150 I/min.
Druck
perssure min. 7bar

5 Netzanschlussspanngung IMC5P

‘2. |mains voltage IMC5P 3KVA 1
\Vorsicherung
back-up fuse 16A

Lange Anschlusskabel: 5m
length of power supply cable: 5m

mit 16-Ampere-CEE-Stecker
with 16-Ampere-CEE-plug ~

Technische Daten Speed Hawk 650
siehe Aufstellungsplan 00119706

Technical data Speed Hawk 650
look at layout plan 00119706

OPS _dNGERSOLL

Aufstellungsplan
Speed Howe 650 (a0 65510¢) mif IAC rechts

00119708-00 |1/

I

T
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Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | www.maschinenteam.de



