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DAS KMG FUR DEN
MITTELSTAND

Leitz Reference Xe

Kleine und mittelstandische Unternehmen, wie beispielsweise Zulieferer
und Erstausrister (OEMs) in der Automobilindustrie, unterliegen einem
standigen Druck. Schnelligkeit, eine hohe und konstante Qualitat der
Produkte und ein gutes Preis-/Leistungsverhaltnis entscheiden Uber Erfolg
oder Misserfolg des Unternehmens. Deshalb ist die Qualitatssicherung ein

entscheidender Faktor.

Leitz Reference Xe ist die Lésung. Das 3D-Koordinatenmessgerat (KMG)
von Hexagon Metrology bringt scheinbar kontrare Anforderungen ins
Gleichgewicht. Hochgenaue Messmethoden, Sensoren und Software sind
Teil des Systems — ideal um die Produktqualitat auch komplexer Teile auf
hohem Niveau sicherzustellen. Gleichzeitig haben wir genau kalkuliert und
die Leitz Reference Xe mit einem kleineren Preisschild versehen. Bei diesem

Koordinatenmessgerat stimmt also beides: Messleistung und Preis.
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Die Genauigkeitsanforderungen an Werkstucke und Werkzeuge erhohen sich in vielen
3 D - l\/l E S ST E C H N | K Industrien kontinuierlich — besonders bei massgeschneiderten Produkten. Eine Viel-
zahl an Teilen muss daher auf einstellige Mikrometer genau gemessen werden. Leitz

\/\/AC H ST Reference Xe unterstitzt effizient und hochgenau die Konstruktion, Produktion und

Qualitatskontrolle von Industriebetrieben.

To le ranzen SCh rum pfen Einsatzgebiete im Unternehmen:

- Eingangskontrolle

- Fertigungsbegleitende Qualitatssicherung
« Endkontrolle

« Prozessanalyse

Messen geometrischer Merkmale verschiedener Werkstiicke, zum Beispiel:
« Komplexe Teile: Motorblock, Nockenwelle, Getriebegehause

« Prismatische Werkstucke

- Werkzeuge

« Verzahnungen

Fir viele Industrien:

- Automobilbau

« Maschinenbau

« Energietechnik

« Medizintechnik

- und deren Zulieferer.
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TECHNOLOGIEN

Made in Germany

Die Leitz Reference Xe bietet Technologien, die sich speziell fir hochgenaue Messtech-

nik-Anwendungen eignen. Die Kernkomponenten werden im Hexagon Metrology-Werk

in Wetzlar, Deutschland, entwickelt und produziert.

Merkmale & Vorteile:

Fahrbares Portal mit patentierter TRICISION-Technologie, niedrigem Schwerpunkt,
gleichmasBiger Lagerbelastung fur sehr effizientes Messen und optimale Steifigkeit,
kein Fundament erforderlich

Neue Leitz Steuerungsgeneration zur Integration unterschiedlicher Leitz 3D-Mess-
systeme fur dynamische Einzelpunktantastung, Variables High-Speed-Scanning
und Selbstzentrierendes Scannen

Wartungsfreie aerostatische Fihrungen in allen Achsen

Hochauflosende StahlmaBstabe mit inkrementalen Gebern

Lineare Temperaturkompensation fir Maf3stabe und Werkstick

Antrieb durch Servomotoren mit stahlverstarkten Riemenantrieben

Mess- und Steuerelektronik in modularem Aufbau mit integrierter
Betriebslberwachung, CE-konform

Messbereiche (Xx Y x Z): 1000 x 700 x 530 mm, 700 x 500 x 500 mm
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LSP-X5
LS P - X_ S E N S O R E N Dieser analoge Messkopf misst hochgenau auch mit Tasterverlangerungen und

schweren Taststiftkombinationen von bis zu 500 mm Lange und 500 g Gewicht.
" Das Antikollisionssystem schitzt den LSP-X5 zuséatzlich. Mit dem Messkopf
Fu r X-Anwendu ngen messen Anwender komplexe Geometrien mechanischer Teile hochgenau. Der LSP-X5
ist fur die Baureihe Leitz Reference 10.7.6 verfugbar.

Je nach Applikation und Vorgaben unserer Kunden empfehlen wir

den passenden Sensor. Sensoren der LSP-X-Reihe bieten dabei ge- LSP-X3c

ntgend Spielraum: Sie sind in verschiedenen GréBen erhéltlich und Dieser 3D-Scanning-Messkopf ist kompakt, schnell und extrem genau. Mit der Baurei-
kénnen mit unterschiedlich langen und schweren Tastern kombiniert he Leitz Reference Xe 10.7.6 kann er bis zu 360 mm lange Taster und Tasterverlange-
werden. Alle Sensoren bieten Messmethoden wie Einzelpunktan- rungen sowie unterschiedliche Taststiftkombinationen aufnehmen. In Kombination mit
tastung, Selbstzentrieren oder hochgenaues Variable High-Speed- Leitz Reference Xe 7.5.5 betragt die maximale Tasterlange 180 mm.

Scanning. Mit bis zu 1.000 Messpunkten pro Sekunde kénnen die

Messkoépfe Daten aufnehmen. LSP-X1h

Gemeinsam mit den indexierbaren Dreh-Schwenk-Gelenken TESASTAR-m und
TESASTAR-sm erreicht der LSP-X1h Messkopf jedes Merkmal eines Werksttcks. Er ist
fur Taster mit einer Lange von 20 bis 225 mm in axialer Ausrichtung konzipiert. Auf3er-
dem nimmt er Taster mit einer Lange bis zu 50 mm in vertikaler Ausrichtung auf.

LSP-X1c

Der zentrale Messkopf LSP-X1c nimmt Tasterverlangerungen von bis zu 115 mm Lange
in axialer Ausrichtung und 50 mm in seitlicher Ausrichtung auf. Der geringe Auf3en-
durchmesser erlaubt Messungen tief im Inneren eines Werksticks. Der LSP-X1c ist mit
der Baureihe Leitz Reference Xe 7.5.5 kompatibel.
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Datenmengen allein schaffen keine Verbesserungen
S O FTV\/A R E in der Entwicklung oder Fertigung von Werksticken und
Werkzeugen. Es kommt darauf an, aus Daten Informati-
onen zu generieren, die Entscheidungen auf eine solide

Basis stellen. Mit den Messprogrammen PC-DMIS und
QUINDOS.

Aus Daten werden Informationen

PC-DMIS

Software fur einfache CAD-basierende,

computersimulierte Programmierung

« Grafikorientierte, bedienerfreundliche
Benutzeroberflache

« Leistungsfahige Tools zur Ergebnisdarstellung

- Messen von Regelgeometrien und Freiformflachen




QUINDOS

Software fur nahezu alle industriellen Messanwendungen - von
einfachen Teilen bis hin zu komplexen Sondergeometrien

Unbegrenztes Repertoire dank Uber 50 Optionen
Mit QUINDOS sind Leitz Koordinatenmessgeréate auch als Ver-

zahnungsmesszentrum einsetzbar: Optionen flr das Messen von
Verzahnungen und Verzahnungsschneidwerkzeugen stehen zur
Verfligung, z.B. fur geradverzahnte und bogenverzahnte (Spiral-)
Kegelrader, Zylinderschnecken, Schneckenrader, Schrittgetriebe,
Schraubenverdichter etc.

« Eingebauter CAD-Kern zur 3D-Darstellung aller Geometrien, z.B.
Darstellung spezieller Soll-Punkte, angetasteter Punkte, berech-
neter Elemente und Koordinatenmesssysteme
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Hexagon Metrology bietet ein umfassendes Angebot an Pro-
dukten und Dienstleistungen flr alle Anwendungen der indu-
striellen Messtechnik in Branchen wie Fahrzeugbau, Luft- und
Raumfahrt, Energie und Medizintechnik. Wir bieten unseren
Kunden wahrend des gesamten Lebenszyklus ihrer Produkte
aussagekraftige Messinformationen: von der Entwicklung tber
das Design bis hin zu Fertigung, Montage und Endkontrolle.

Mit mehr als 20 Produktionsstatten und 70 Precision Centers
fur Dienstleistungen und Produktvorfiihrungen sowie einem
Netzwerk von Uber 100 Vertriebspartnern auf funf Kontinenten
verschaffen wir unseren Kunden volle Kontrolle Uber ihre
Herstellungsprozesse. Das erhoht die Qualitat inrer Produkte
und die Effizienz an ihren Fertigungsstandorten auf der
ganzen Welt.

Weitere Informationen finden Sie unter
www.hexagonmetrology.com.
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Alle Rechte vorbehalten. Technische Anderungen
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Hexagon Metrology ist Teil von Hexagon (Nordische Borse:
HEXA B). Hexagon zahlt zu den weltweit fihrenden Anbietern
von Design-, Mess- und Visualisierungstechnologien zur Kon-
struktion, Messung und Positionierung von Objekten und zur
Verarbeitung und Prasentation von Daten.

Mehr dazu unter www.hexagon.com.



