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RS 80 K CELOX MAGNUM

maschinenTeam

Fabrikat

Modell

Baujahr

Steuerung
Maschinennummer
Verfahrwege
Dreh-undSchwenktisch
Hauptspindelantrieb
Pendelbetrieb X2
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HEDELIUS

RS 80 K CELOX MAGNUM

2003

SIEMENS Sinumerik 840 D

038160

X-2300 mm /Y-800 mm/Z-600 mm
+10° bis - 90 x+- 360°

29 kW /SK 40 von 50 - 12000 min-1
925 mm x 800 mm
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AUSSTATTUNG

Steuerung SIEMENS Sinumerik 840 D
Werkzeugmagazin mit 56 Platzen
Bandfilteranlage

Vollverkleidung

Betriebsanleitung/ Dokumentation

Maschinenparameter auf Speichermedium

Der Drehgeber vom Schwenktisch muss erneuert werden!
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5-ACHSEN-SIMULTANBEARBEITUNG

[5-axis simultaneous machining]
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Heidenhain Liingenmessgerdite serienmfig [Heidenhai

=HEDELIU‘,
=RS
MAGT/L

length ing i are standord)

RS 505/80

PLATZBEDARF (RICHTWERTE) [SPACE REQUIREMENT (GUIDELINE VALUES)]

EincehlioBlich Bandfil I

[Including belt filter unit, swarf 'rorugh, ser

Ide, Service-, und Bedienungsbereiche
rvice area and operotor area]

Standord 30

Breite [Width]: 7900 mm

Tiefe [Depth]: 4400 mm

Roumhahe [Room height]: 3300 mm

Magnum 56

Breite [Widih]: 7900 mm

Tiefe [Depth]: 5050 mm

Roumhahe [Room height]: 3300 mm
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RS 80K WERKZEUGAUFNAHME [TOOL HOLDER] TECHNISCHE DATEN [TECHNICAL DATA] RS 80K RS 80K CELOX RS 80K CELOX
ARBEITSBEREICH [WORKING RANGE]
X-Achse [X-Axis] 800/945 mm 'rj X-Achse [X-Axis] 800/945 mm 800/945 mm [ 800/945 mm
Y-Achse [Y-Axis] 800 mm 2 ‘rr‘ } Y-Achse [Y-Axis] H/V 800/460 mm 800/460 mm [ 800/460 mm
- = § =3 LAchse [Z:Axis] 600 mm 600 mm | 600 mm
Z-Achse [Z-Axis] 600 mm sK40 HSKAG3 delberish [Shuttle operation] @ 800/945x800mm | @ 800/945<800mm | @ 800/945x800 mm
ARBEITSTISCH (RECHTS) (WORKTABLE (RIGHT SIDE))
indelabstand [Spindle distance] 140-740 mm 120-720 mm 120-720 mm
fsponafiiche [Clomping area] 1400750 mm 1400x750 mm 1400x750 mm
T-Nuten [T-slots] 18 mm/5 St. 18 mm/5 St. 18 mm/5 St.
Abstand der T-Nuten [Distance between T-slots] | 125 mm 125 mm 125 mm
Tischbel [Table lood] ca. [app.] 1500 kg <a. [opp.] 1500 kg <. [app.] 1500 kg
DREH-SCHWENKTISCHEINHEIT (LINKS) [ROTARY-SWIVELLING TABLE UNIT (LEFT SIDE)]
indelobstand [Spindle distance] H/V 140/155 mm 120/155 mm 120/155 mm
htischob [Rotary table dir ] | 2800630 mm 2 800630 mm @800x630mm
chwenkbereich [Swivel range] +10°--90° +10°--90° | #10°--90°
hwenk [Swivel occwracy] <£12 <312 <+12"
il keit [Indexi ] <26" <t6" <+6"
f ht [Clomping weight] max. 600kg 600 kg 600 kg
HAUPTSPINDEL [MAIN SPINDLE]
hzahlbereich [Speed range] 30-8000 min’ [rpm] 50-12000 min” [rpm] ;smmn/lmom'{mﬂ
kzeugaufnohme (Tool holder] DIN 69871-A40° DIN 69871-A40 [ Hsk a3
finzugskraft [Drawbar force] 12KN 12KN [25kM
ANTRIEBSLEISTUNG [DRIVE PERFORMANCE]
Leistung [Power output] mox. [2701W [ 230kW [350kw
Drehmoment [Torque] max. | 244 Nm [ 183 Nm [1420m
ZERSPANUNGSLEISTUNG [METAL REMOVING CAPACITY] ST 60
Frasen [Millng] | 650 cm/min ['550 am¥/min 1450 am¥/min
Bohren [Drillng]/Gewinden [Thread cutting] | @ 50 mm/M 30 | @45 mm/M 2 | @40 mm/m 24
VORSCHUBE [FEED RATES]
Als Fefh90"9$'"59| ist die ROTASwing® 80K  [The ROTASwing® 80K is designed as a ma-  “Syfeles(nfintely varobel X, Y,2 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min 40/40/40 m/min
rall, wo komp chining island. This model is indispensable Vorschubkraft [Power feed] X, Y, Z max. 3000 N 000N 8000 N
in Klem- Mnne|~ oder Groﬁsenen gefemgf whelever there’s a demand for complex 3 towdl saonl S
Rercon sy d‘“e csol gl ot ial or lorge pro-  \yeueiGuAGAIN T00L WAGAZINE
anglichkeit der Arbeil ducrlon runs. The outstanding features of the
me, gurer Spbnefo" und eine auBergewshn- ROTASwing® series are their first-class work- “W"'ﬂ' [(ﬂnumy] Sﬂlmhnj/llugnum 30/56 51. 30/56 51. 30/56 51.
lich hohe Z ichnen die space bility and chip disposal, com- (ool 80/100°* mm 80/100"* mm UL
ROTASwing® Serie aus. Im rechten Arbeits- bined with extraordinary cutting perform-  Werkzeuglange [Toolength] mox. 330mm 330 mn _|330mm
raum werden die Spann- bzw. Bezugflachen Spon-2u-Span-Zeit [Cut-fo-cut-fime] «0.[opp.]7,5-12,0sec. | co.[opp.]7512.0sec. | co. [opp.]7,5-12,0 sex.

peEta Arheif

im linken erfolgt die a

5-Seiten-Komplettbearbeitung.

ance. In the right-hand workspace, clamping
L

surfaces are machined, while
flve sided finish machining takes place in
the left-hand workspace.]
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GENAUIGKEIT (VDI/DGQ 3441) [ACCURACY (VDI/DGQ 3441)]X, Y, Z

Positionstoleranz [Positioning tolerance] ]Ip:ﬂ,ﬂl mm | Tp=0,01 mm | Tp=0,01 mm
GEWICHTE [WEIGHT]
Maschine [Mochine) Standord/Mognum [ . lopp] unoomsnn kg Im [nw] Mﬂlw/l 6500 kg | co. [opp.] 16000/16500 kg

*Optional HSK A63, H= Herizontal, V- “Bei f
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Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | +49 176 32552489



