CNC-Walzfrasmaschinen
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WF 800/1000 'WF 1250/1500 |WF 1800/2200

Einsatzbereiche:

e Walzfrasen
- Gerad- und Schragverzahnungen

- Ballige und konische Verzahnungen .-

- Schneckenrader

- Kettenrader

- innenverzahnungen

- Ovaizahnrader

- Sonderverzahnungert

* Formfrasen (Einzelteiverfahren) oS
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3 sinnvoll gestufte Baureihen
nach Baugréfien der

zu bearbeitbaren Werkstiick-
durchmesser.

Das ermadglicht die
kundenbezogene Anpassung
an BetriebsgroBe, Fertigungs-
struktur und
Bearbeitungsaufgabe.
Qualitat und Leistung haben
eine solide Basis.

HURTH MODUL wurde in der
Branche zum Synonym flr Qualitat,
hohe Leistung und Funktionssicherheit.

Seit 50 Jahren fertigen wir Walzfrls-
maschinen, die hochsten Anspruchen
gerecht werden.

Die Unter nehmenspolmk sst voll auf.
modernste Anwendungstechmk
optimale fertigungstechnische
Losungen sowie die Erftillung von
Kundenwlnsehen ausgerichiet.

Als Voraussetzung fir elne hohe
Fertigungsgenauigkeit und Zuverlassig-
keit der Produkte werden die Maschinen,

Baugruppen und Ausristungen auf
M - Basis von anspruchsvolien Qualitéts-
fl standards gefertigt und gepriift.

Die Dynamik des technischen
Fortschritts kennzeichnet
das Maschinenkonzept
unserer innovativen Produkte

Konstruktionsprinzip

¢ Trennung der Gestellbaugruppen in
Werkzeug-, Werkstucktragerbau-
gruppen und Gegenstandier

e Stabiles thermisches Verhalien durch
gezielte Oidurchﬁumug

Bett

* Bauteile aus Grauguﬂ s#chern eine
optimale Sehwingungsdampfung und
thermische Stabilitat

o Thermopsymetrische Konstruktion
Getrennte Behalter for -~
Kuhlschmiermittel, Schmier- und
Hydrauliko!

7

Maschinenschlitten - j-? Lt

e Gleitfuhrungen
Graugt IBIKunstharzglenbelag

* Vorgesparnnte Walzalerente

e Tangentiaischittenfubrung mit
hydraulischer Klemmung

Werkstiick-Tischbaugruppe

* Vorgespannte Walzlagerungen

e Hydraulisch verspannter Doppel-
schnackenantrieb

¢ Kurze und torsionssteif gestaltete
Antriebseinheit .

o Spezielle Glaﬂagerhﬁm'ng in Normal-
ausfuhrung;
alternativ hydrostatische Lagerung

Fraskopf

* Kompaktausfihrung mit Tangential
schiitten

e Spielfreies Getriebe zwischien Motor
und walzgelagerter Frasspindel

o AQ KW Antriebsleistung

o Walzgelagerte Fraskapfechwenkung
als NC-Achse mit Drehstrormmotor

~_und automatiseher Klemmung

* Fraserdornspanneinrchtung:
Automatisches mechanisches
Klemimen und hydraulisches Losen

Sonderausfiihrungen zur
Erweiterung des Einsatzbereiches

e Standererhohung

* Gegenstander mit Gegenstander-
schieber

e \Walz- und Formfrasen von
Innenverzahnungen

e Stofen von AuBen- und Innen-
verzahnungen, gerade oder schrag
e Entgrat- und Anfaseinrichtung
uber eine CNC-gefuhrte Zusatzspindel
e __.und weitere auf Anfrage

Steuerungstechnik

e CNC-5-Achsen-Steuerung
3 Linearachsen X, Y, Z, 2 Rundachsen
(Fraskopfschwenkung, Tischdrehung)

e Dialogorientierte Bedienerfuhrung
fur Technologie- Unterprogramme

e Digitale Schnittstelle zwischen
CNC-Steuerung und AC-Antrieben

e Integrierte Steuer- und Regelungs-
technik fur das elektronische Getriebe

e 3D-Interpolation der 3 Linearachsen

e Elektronisches Handrad fur alle
NC-Achsen

Sicherheitseinrichtungen
e Elektromagnetische Turverriegeiung

| * Havarierickzugseinrichtung zum

schnellen Zurtckfahren des
Werkzeuges

» Maschinenverkleidung
(Volischutz)
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i Technische Daten | ‘} WF 4000 | WF 4500 | WF 2200
: Werkstuck
i ® Nenndurchmesser ]mm 800 1 1250 i 1800
i ® Durchmesser max. | mm i 1000 1500 - 2200 (2400) |
Gt g i Modul max. Walzfrasen Lmm 18 18 18
e . ® Modul max. Formfrésen L mm 124 24 24
N~ _ | Verschiebewege ;
o ma { * Radial min. mm 65 80 i 2560
s | max. mm 695 | 1000 1320 (1420)
= T | ® Axial min. imm i 300 | 300 300
' i max. imm | 860 (1300) | 860 (1300) | 860 (1300)
e Tangential Lmm 350 350 t 350
| | i
| Fraskopf-Schwenkwinkel Grad +50 | £50 | +£50
i Werkzeuglange max. i mm i 500 | 500 500
.| | Werkzeugdurchmesser max. | mm 1 400 400 400
i Frasdornkegel 11SO SK 60 SK 60 SK 60
i Frasspindel- Drehzahlbereich i : |
| Normal U/min  ; 25-250 25-250 25-250 i
| ® Sonderausfuhrung U/min | 32-320 | 32-320 32-320 i
i 1U/min | 16-320 i 16-320 16-320 i
& | |  Werkstcktisch | : :
X5 | Tischdurchmesser L mm 700 950 [ 1550 |
_ o _.,_"" L ‘_‘J_, . 1-gg-Teilgetriehe ! : |
i Normal  U/min 0,025-10 | 0,017-7 0,015-6
| 2-gg-Teillgetriebe
i Sonderausfuhrung \Ufmln { 0,08-32 | 0,075-30 0,05-20
i Tischauflast ‘kN 50 (80) 80 (120) ; 100 (150) |
| Vorschubbereich 1 |
I e X - Achse (Radial) imm/min ¢ 0,05-1000 | 0,05-1000 | 0,05-1000
! =Y - Achse (Tangential) { mm/min | 0,05-1000 | 0,06-1000 | 0,05-1000 |
. ® 7 - Achse (Axial) ! mm/min | 0,06-1000 | 0,05-1000 | 0,05-1000 |
' Eilgang i |
X -, Y -Achse : mm/min | 3000 3000 | 3000
« { ®Z-Achse l mm/min | 1500 1500 | 1500
| Antriebsleistung Hauptmotor :kW [ 40 | 40 L 40
. ' AnschiuBwert gesamt KVA |90 190 90 |
",  Masse der Maschine kg 122000 | 24000 27000 |
| ! i g . |
& Abmessungen der Maschine | i
L . -ohne Umhausung- i J‘
| ® Lange mm | 5000 5400 i 6000 i
* Breite fmm | 4050 | 4050 i 4050 1
| » Hohe lmm | 3600 3600 | 3600 ;
Arbeitsraurn WFE 1800/2200 ; 5 | 1 i
| | | | |
e e i | i |
I‘WF 800/ WF 1250/ i WF 1800/ i ? f
| - - , | 1000/ 1500 | 2200 i :
. Hl Al 6500 | 6500 7000 i '
E—[__I_: |_ l (il B, 4600 | 4600 5000 f |
— | ' | Platzbedarf | | -
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HURTH MODUL GmbH Telefori: (0371) 576-0 e-mail:  HURTH_MODUL@t-online.de
Marienberger Stralie 17 576-381 (Verkauf) Internet:  hittp://www. hurth-modul.de
D-09125 Chemnitz 576-4086 (Service)

Telefax: (0371) 514-013
576-401 (Verl kauf) Anderungen im Sirrie einer standigen Weitersntwscklung vorbehalten




