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4 Achsen Vertikal Bearbeitungszentrum
HAAS MINIMILL HE

Fabrikat HAAS
Modell MINIMILL HE
Baujahr 2007
Maschinennummer 10627
Steuerung HAAS
Einschaltstunden ca. 7.400
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AUSSTATTUNG

4, Achse Teilapparat HRT 160SP
Reitstock HTS5
Vektor Programmiersystem

Synchronisiertes Gewindebohren

Massive Gusskonstruktion

Robuste Schutzverkleidung aus Stahlblech
Werkzeugmagazin 10-fach

AC-Servomotore fUr die Achsantriebe
Vector-Doppelantrieb fur die Spindel durch Sternschaltung
Ausblasen Spindelkonus bei jedem Werkzeugwechsel
KUhlmitteleinrichtung mit verstarkter Kihimittelpumpe
Taste fur Werkzeug manuell [6sen
WerkzeuglastUberwachung

Automatisches Schmiersystem

HAAS CNC-Steuerung nach DIN 66025/ FANUC ahnlich
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1 MB Teileprogrammspeicher
RS-232 Schnittstelle
Aufstellelemente

ca. 22 Stuck Werkzeugaufnahmen SK40 DING9871

Betriebsanleitung/Dokumentation
Maschinenparameter auf USB-Stick
Jedoch ohne Sinusschraubstock

Alle weiteren auf den Fotos ersichtlichen Zubehorteile gehéren nicht zum
Lieferumfang, somit kein Bestandteil fUr diesen Verkauf. Der Lieferumfang umfasst
nur die Zubehorteile, welche hier, im Angebot, Auftragsbestatigung und

Rechnung ausdrucklich aufgefuhrt sind.

4 - HAAS MINIMILL HE



MASCHINENPROSPEKT : ()\
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[Sondermodelle]

Haas MIM Series

| Miniwan S
Mini Mill

Automatischer 40er-Steilkegelwerk

zeugwechsier mit 10 Taschen

Praxisbewahrter

Vektorspindelantrieb mit 6 000 U/min

Eilgang 15,2 Meter pro Minute,
Frasvorschub 12,7 Meter pro Minute

[ Grundausstattung ] [ Mini Mill )
« Yolles VBZ Leistungsvermagen « $K-40-Spindel mit 6 000 U/min
« SerienmJBig 40er-Steilkegel « Eilgang 15,2 Meter pro Minute
» Direktantrieb, Riementrieb
+ 914 x 305 mm groBer Tisch

« 38 cm Farb LCD Monitor mit USB Port

« Verfahrwege von 406 x 305 x 254 mm (xy2)
« Vollverkleidung

+ 10 Werlzeugplitze

« 1 GB Programmspeicher

« Erkennungsmodul fir Stromausfall

+ Bedienerfreundliche Haas-Steuverung

« Schiagfestes Sicherheitsglas

« Hergestellt in den USA
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(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)

[Technische Daten]

Haas MM Series

Mini Mill und Super Mini Mill

Die Fertigung einer Kleinserie auf einer groflen Maschine kann
unrationell sein und sogar GewinneinbuBlen nach sich ziehen. Mini Mill

[ Technische Daten )

Bearbeitungszentren von Haas bieten eine wirtschaftliche Losung flr Yerfohrweye L
die Bearbeitung kleiner Werkstiicke und die Funktionen einer grofien : o
Maschine. Y M
H 254 e
Sie sind ideal fir Schulen, neu gegriindete Betriebe oder fiir den {peddnre b Techcbedarse 102 - 35 men
Einstieg in die CNC-Bearbeitung. Gleichzeitig stellen sie eine wertvolle  rissh
Ergdnzung fiir Werkstatten mit begrenzten Platzverhdltnissen dar, die eine Linge (gesam) 4 $1enm
Nachbearbeitungs-Maschine oder eine zusatzliche Spindel benétigen, Lisge (Adetifliche) 730 fren 130 am
Beete 305 men XWmm
Wae Lintastrabme des Tnches Wy g
T-Nutea
T-Nutenbeeite Hmm
Aratt der T-Nuyten ]
Mitterabntand N0 mm
Spindel
Yagrigrole " (1]
Drehahd 0-6.00) W/mis 0-10 000 Ulmin
Artriebsrsien Remenantred Bemenaraned
Die Minl Mill und Super Mini Mill sind ideal  Mit den Verfahrwegen von 406 x 305 x 254 War Drebmomens 45N ) km
zur Bearbeitung kleiner Tedle, wie sie inder  mm und den Tischabmessungen von 914 bei 1200 Wmin bet & 600 Ulmin
V{evkslatrlﬂgigunq D.\Iuﬁg votkommeft x 305 men eignet sich die Mini Mill fir den Mat Lohtina S5 W N2
Die 40er-Steilkegelspindel ist perfekt fr  OUberwiegenden Teil der Arbeiten, die in der ' '
die Fertigbearbeitung und das Frasen von  Werkstattfertigung anfallen. Aufgrund der Birstenlose Achsenmotoren
Aluminium. Kleinen Abmessungen spart die Maschine WMae Shtiestuty LE%N
Platz bei geringen Anschaffungskosten. v keiten
¢ Fahlmerehyyen, Mae Ligang 152 m/me 3.5 mémin
Mae Jenparungpexiwindgion 1.7 m/min 21,2 miemin
( \ Werkzeogwedhsier
Aufabmebapantat W0
.ZL | MadWerkreupdurchmener # e
Nar Werkzrogpenicht SAy
Werkreogwechseloeit Ll 18
Span-2e-Spun-let 50 18
c Aligemeints
Nauchiseagewicht 154243 15624
Lufibedad 113 Vmn bes 6,9 bae

.

2

Maschinenabmessungen MMWSMM

" Mar Hihe
B Man Beae
Max, Tiefe *

* Maditate L mm pm (s B0y mchetign Wt giingy) plededh

1692 nen
2311 nm

1235 om

Lestangrdedsd (min)

354 A58 Y Wectaehpurruag 3 shusg
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HRT SP -
Baureihe

JederDrehtisch der Baureihe HRT SPbietet die
gleichen Merkmale wie die Standardbaureihe
HRT. Der Motor ist jedoch hinter dem Tisch
angeordnet, wodurch sich eine wesentlich
kiirzere Gesamtlinge ergibt. (Gegen geringen
Aufpreis erhiltlich mit Al-6-Spannfliche auf

dem HRT 210SP und Al-5-Spannfliche auf .
o
\V

dem HRT 160SP.)

Baureihe HRT SP

160-mm-Servo-Drehtisch
mit riickseitig angeordnetem Motor

A. HRT 160SP
B. HRT210SP 210-mm-Servo-Drehtisch

mit riickseitig angeordnetem Motor

C. HRT310SP  310-mm-Servo-Drehtisch
mit riickseitig angeordnetem Motor

T-Nuten-Detail

ABMESSUNGEN
(Millimeter)
H. 14,28
J 24,64/23,62
K 9.91/9,14
L 9,53
A :
— Kabel ]
b 43m
I [ =D
| 1 o ) S ()
‘ O] {=3
c
| ‘ o] o
D
O] O
N 1 ! o =) o
| —G
£ |“‘ 13,46 mm breite x 12,7 mm tiefe
Schlitze fiir Spanngurte vorne und hinten
ABMESSUNGEN (Mmillimeter)
HRT 160SP HRT 210SP HRT 310SP
A 743 B 319 4130
B angz 3498 4521
C 2639 H 3147 447,0
D 2192 2703 4039
E 127,00 £0,025 152,40 0,025 228,60 +0,025
F 92,2 1176 1748
GOxdp 3810x1524 50.80x177.8 82,55 x 250,8

di Fiir D

gen der technischen Daten ohne Ankii

wird keine Haftung ibernommen.




MASCHINENBILDER

e

masohiwewiﬂ?‘l’mm

| P o LN G e S )

kil ] v ;EQQ— mEe e

e el — DIED 62 63 @)
BO@ EY=Il:1- 1.

J .cum:“ F\hr—r—r—

™ )

Doonnooeoe]o
ooncinooenele o e

necsnnamsnsle e



mascniven




Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*
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