- Tatigkeitsbericht

Werk Gruppe Techniker Einsatz-Nr.: Fal-Nr.: Seite:
TWN SERVICE_EXT
' [ tummer | Typ
Maschioe A0240A0566 TruLaser 3040
¥ Datum: NC: Resonator / HD-Pumpe 1: Strahl ein/ HD-Pumpe 2:
petficossiunden | 08.03.2021 | 72087 71126 27126
Tatigkeiten
Pos Schadensbild | Objektgruppe [ Objektteil Einsatzcode Produktfehler i.0. JIN Stunden
1 Ja 17:00
Problem Ursache
einmal Wartung zum Festpreis Kundenwunsch
Behebung
Wartung durchgefiihrt
Maschinen und Wartungsbeurteilung sieche WP
-Wasserwechsel durchgefiihrt
-fur anstehende Rep. wurde ein Serviceeinsatz angelegt
-Maschine téaglich produzierend bzw. produktionsbereit verlassen
2 Ja 01:15
Problem Ursache
1-Korrosion Mittelblock Resonator 1-Verschlei®
‘ 2-nach Wasserwechsel mehre Leckage | 2-Verschleil
Behebung
1-Beseitigung Korrosion ,Nachriistung ES-Mittelblock
2-Austausch Schlauchverbindungen und Winkelstiicken Kunden empfohlen einen kompletten Schlauchtausch - vornehmen zulassen
Ersatzteile
zu Material-Nr. Beschreibung Status Menge Herkunft
Pos. | |
1 0057843 | Schalldampfer U 1/4 Eingebaut 1] TRUMPF
1 0123009 Biirste Retoure 8 TRUMPF
1 0123010 Befestigungswinkel Retoure 2 TRUMPF
2 1596522 ES Nachriistung Abschirmung Mittelblock Eingebaut 1 TRUMPF



JRUMEE Wartungscheckliste  TruLaser 3040

Hauptwartung

WCL-Version: 2019.1
letrte Aktiakisierina:
05.11.2018

durch Revisionsrunde

Betriebsstunden:
NC 72078 h
Laser ein 71226 h
Strahl ein 27126 h

Legende fiir Spalte "Zustand":

| X |= Wartungspunkt ist gepriift und in Ordnung => Feldfarbe "hellgriin"

= Wartungspunkt ist behoben und in Ordnung => Feldfarbe "dunkelgrin”
= Wartungspunkt nicht in Ordnung => Feldfarbe "rot"

= Option nicht vorhanden => Feldfarbe "wei3"

| |= Wartungspunkt nicht durchgefiihrt => Feldfarbe "gelb"

0.00 Check der letzten Wartungscheckliste
0.01 Gesprach mit Kunden Uber Probleme an Maschine

1.00 Sicherheitseinrichtungen

1.01 Funktionstest der Lichtschranke (falls erforderlich Spiegel reinigen)
1.02 Funktionstest Vorschubhalt & Not-Aus

1.03 Sichtkontrolle Laserwamlampen

1.04 Funktionstest Tlrkontakte & Sicherheitsabdeckbleche

2.00 Arbeitsort: Maschine innen
2.01 Einfadelung prifen (nur Istzustand aufnehmen)
2.02 Test- bzw. Kundenteil schneiden vor der Wartung

2.08 FocusLine : Eingangsfilter, Sieb, Filter reinigen (ggf. tauschen), Dise durchblasen

2.04 Spiegel der Deltafaltung: kontrollieren ggf. reinigen

2.05 Getriebe Langsférderband: Olwechsel alle 7.500 h Type: __Kabelschlepp
2.06 Sichtkontrolle aller Schlauche + Verschraubungen (Kihlkreislaufe KK1, KK2 und EXOP)

2.07 Langsforderband: Sichtpriifung Bandspannung und ggf. nachstellen.

2.08 Faltenbalge der Achsen und Kasten-/ Scheibenbalge der Strahlfiihrungen: Sichtkontrolle
2.09 Zahnriemen Z-Achse: Sichtkontrolle

2.10 Zahnstangen X - und Y-Achse: Reinigung und Sichtkontrolle (alle 2.000 h)

2.11 Bereich "Z-Achse Schneidkopf": Fettauffangwanne und Spritzschutzbleche reinigen. (Intervall: 2.000 h)

2.12 Schneidkopfklemmung: Kontrolle

2.13 Bewegungseinheit: Kontrolle Olstand bzw. Olwechsel alle 5.000 h

2.14 Kabel und Gasschlauche im Kabelschlepp Y und Z: Sichtkontrolle auf Beschadigung
2.15 Schottbleche: Sichtkontrolle auf Vollstandigkeit

2.16 Achsendschalter Notaus X/ Y Uberprifen, Funktionstest

2.17 Umkehrspiel messen

3.00 Arbeitsort Kiihlaggregat

Wasserwechsel jahrlich, bzw. bei Algenbildung und/oder Leitwert ausserhalb der Toleranz
3.01 Kdihlwassertanks:  Reinigungslauf >> spiilen >> Wasserwechsel mit Zusatzen
3.02 Messung Leitfahigkeit

3.08 Wasserfilter: Tauschen und Filtersieb reinigen ( bei Wasserwechsel )

3.04 Filter im Focuslinetank: Sichtkontrolle und Reinigung

3.05 FocusLine adaptives Teleskop: Bypassfilter und Bingddise reinigen

3.06 Sichtkontrolle aller Schlauche und Verschraubungen (Kihlkreislaufe EXOP)

3.07 Spiegel der EXOP (180°-Umlenkung, Teleskop und Geréateblechseite): kontrollieren, ggf. reinigen
3.08 Sammelkathode: reinigen, Dichtungen emeuern

3.09 HV Netzteil, Endstufe, Teflonschlauche und Lifter: Sichtkontrolle ggf. tauschen

3.10 Edelgassicherung in Endstufe: Kontrolle auf Verfarbung

Dichtheitspriifung (Option)
3.11 Prifung entsprechend den aktuellen Dichtheitsanforderungen
3.12 Kdihlaggregat zum Zeitpunkt der Prifung war:

exteme Firma

Maschine Nr.:
Laser-Typ:

A0240A0566
TruFlow 4000
Datum: 08.03.2021
2
2
R
| x |
| x |
| x |
[x ]
Material Starke [x]
| Edelstanl | 2 mm

letzter Olwechsel [h]:[ bei NC 72078 h

| x |
[ 11.0mm [ x|

Ist [mm]:

letzte Reinigung [h]:[ bei NC 72078 h
letzte Reinigung [h]:| bei NC 72078 h

bei NC 72078 h

XX [X|x

letzter Olwechsel [h]:

Ist links [mm] Ist rechts [mm]
X 400( 0.05 | 0,050 mm
Y <0,01 |

t

Ist [uS/cm
KK1 Kupfer| 35,0 uSicm
KK2 Aluminium|  208.0 uS/cm
Focusline XX

<]<]

nachste Prifung:
Prifbuch Gbergeben an:
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TRUMPF . -Version: 2019.1
Wartungscheckliste  TruLaser 3040 rem—
Hauptwartung durch Revisnsinds

4.00 Arbeitsort: Gerateblech

4.01 Zentralschmierung: Fillstand kontrollieren ggf. auffiillen

4.02 Eingangsdruck Strahlgangbeliiftung: Kontrolle Ist [bar]: Option Drossel: | x
[ 1,1 bar

4.08 Sichtkontrolle aller Schlauche und Verschraubungen (Kihlkreislaufe KK1, KK2 und EXOP)

4.04 Birstenschmierung Langsférderband: Funktionsiberpriifung alle 5.000 h letzte Priifung [h]:| bei NC 72126 h

4.05 Druckluftfilter erneuem, ggf. Filtergehause reinigen

4.06 Option Druckluftschneiden: Kunde wiinscht Tausch der Filter bitte auswahlen:
4.07 Kabel und Gasschlauche im Kabelschlepp: Sichtkontrolle auf Beschadigung

4.08 Wasserfilter: tauschen (bei Wasserwechsel)

4.09 Einzugsmotor Palettenwechsler: Olwechsel (alle 5 Jahre) letzter Olwechsel:

5.00 Arbeitsort: 180°-Umlenkung

5.01 Leistungsmessung nach AS (100% Laserleistung) Ist [W]:| 4111 W X
5.02 Absaugung: Druckluft-Eingangsdruck am Manometer ablesen Ist [bar]:| 5,0 bar X
5.03 Absaugung: Sichtkontrolle auf Dichtigkeit, Sauberkeit, Funktion X

5.04 Absaugung: Druckminderer: Sichtkontrolle & Filter kontrollieren ggf. tauschen
5.05 Einfadelung kontrollieren (alle vier Ecken)
5.06 Leistungsmessung (Nennleistung) Schneidkopfposition Ist [W]: 3697 W

6.00 Arbeitsort: Palettenwechsler, Hydraulik, Lichtschranke

6.01 Bedienpult Palettenwechsler: Lampenkontrolle

6.02 Bdirsten und Schmutzabstreifer an den Paletten: Sichtkontrolle, ggf. nachstellen
6.03 Hydraulik und Leitungen des Palettenwechslers: Sichtkontrolle auf Dichtigkeit
6.04 Hydraulikaggregat: Olwechsel + Olfilter tauschen (alle 5 Jahre) letzter Olwechsel:
6.05 Hydraulikaggregat: Olstand kontrollieren

6.06 Palettenwechsler: Flihrungsstangen reinigen und mit Spriihdl eindlen

6.07 Palettentransportkette: Kettenspannung Uberprifen (nicht nachstellen) Ist [mm]
6.08 Absaugung: Differenzdruckanzeige (wenn vorhanden) im griinen Bereich?

Marz 2021

[ 69.0mm |
(x|

7.00 Arbeitsort: Laser

7.01 Laser aus und Lecktest durchfiihren Ist [hPa/min]:| 0,00 hPa/min X
7.02 HF-Dichtbénder im Resonator: Sichtkontrolle | x|
7.03 Entladungsrohre: Sichtprifung auf Staubbefall und Beschadigung | x|
7.04 Kontrolle der Elektroden und HF-Verteilung auf festen Sitz und Beschadigung | x|
7.05 Schlauchfiihrungen: Sichtkontrolle auf ausreichenden Abstand zu den Kupferbandem | x|
7.06 Matchspule: Sichtkontrolle (korrekter Sitz des Abgriffs) | x|
7.07 HF-Kabel auf korrekten Sitz priifen, ( beidseitig, ggf. fest nachziehen) | X |
7.08 Zindhilfe: Sichtkontrolle | X |
7.09 Kihlwasserverschraubungen: Sichtkontrolle auf Dichtigkeit und Korrosion | x|
7.10 Auskoppelspiegel: Sichtkontrolle X
7.11  Auskoppelspiegelbellftung: Funktionskontrolle (Option Filter - Tausch jahrlich) letzter Tausch:| Marz 2021 X
7.12 Turboradialgeblase: Olwechsel alle 3.000 h (nur Geblase mit Olschmierung) letzter Olwechsel [h]:| v
8.00 Arbeitsort Steuerung
8.01 Working.dif von TASC 3 sichem auf "c:\tcommclog\lasen"
8.02 Kundenspezifische Datenbanken auf kundeneigenes Netzwerk sichern
Datenbanken: PLCcust.mdb, TCOcust.mdb, Ltt.mdb Pfad: N:\Teile on\Sicherungsdateien\A0240A0566'\W artung
Kundenlaufwerk:\Save\Maschinennr.
8.03 MIO-Datei auf Kundenlaufwerk sichern
8.04 Batterie MMC (Bosch EPROM): tauschen (SIEMENS alle 3 Jahre; BOSCH jahrlich) letzter Tausch:
8.05 Lufter MMC: Funktionsiberprifung (Lifter NT + Boschsteuerung Funktionsprifung/Reinigung Filtermatten) X
8.06 Leistungskonstanz bei 100% CW durchfiihren Nennl. [W] +5%/+3% nach 10 min:| 4065 W X
8.07 Analogwerte aufnehmen und vergleichen L x |

2040 £ 3060
StellgréRen HF-Generator
Pi 2247 KW D= 179.10 v Laserlelstung: ’ 3980 W
PRss 021 kW IDS 1242 A
, Systerndruck: ‘ 132.7 hPa
PiM 2248 WY IDd D03 A
PRM 022 kW l 1289 ¥min Altiver Betriebsmode: Finfadeln Aus
uAl 883 kv Q2 1408 Vmin  avive Betriebsart #:w
A1 328 A LE: 000 kHz
uG1 “21500 v ™ noo % i
Soll Betriehsart. LLSEN F
IG1 82300  mA St1 349 v W ungeregelt
PBi 1712.00 W Lveo 24 34 v
pa s |HF-Amp|itude: ] 1000 o
PBR 000 W ™ Tu 10800 ©C
S —_— 4 X E5 g
UDG 1200 v T.or 4100 © REEGZILES — &
DG 830 A T™™WI 10800 C lTasﬂrequenz: ] 20000 Mz
Zyklisch Auswahl
et anzeiger I I Betreh=art | I bieslEtigen
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TRUMPF

Wartu ng scheckliste TrulLaser 3040 WCL-Version: 2019.1
Hauptwartung

letzte Aktialisiarina:
05.11.2018
durch Revisionsrunde

8.08 Maschinendatum 64: Kontrollieren ggf. korigieren

8.09 Absaugklappen: Funktionskontrolle

8.10 Olspriiheinrichtung: Funktionstest

8.11 Positionslaserdiode: Offset kontrollieren ggf. korrigieren
8.12 Zindhilfe: Funktionstberprifung

8.13 Strahlgangbellftung: Kontrolle Druck nach Schmierzyklus
8.14 Prifung Funktion Telepresence

9.00 Arbeitsort: Schaltschranke
9.01 Kabelstecker und Verbindungen: Sichtkontrolle
9.02 Schaltschranke: Sichtkontrolle auf Staubbefall

Ist [mbar}:[ 1,262 mbar

FIR R

9.03 Batterien NCK (alle 3 Jahre) & ggf. Doppelliifter, TASC 200 (alle 2 Jahre): tauschen (Bosch NT1 jahrlich)

Letzter Tausch: [ NCK |

Marz 2021 | [ TASC 200 [ XX

9.04 Gasschlauche im Gasschrank: Sichtkontrolle

9.05 Vakuumpumpe: Sichtkontrolle & Reinigung des Auspuffs

9.06 Vakuumpumpe: Olwechsel alle 1.000 h (nur bei Busch-Vakuumpumpe)
9.07 Gummipuffer unter Vakuumpumpe: Sichtkontrolle

9.08 Klimatiren: Funktionsprifung

9.09 Ablasschlauch zum Kondensatbehalter: Sichtkontrolle auf Knickstellen
9.10 Klimatiren ausblasen/absaugen

10.00 Arbeitsort: Werkbank

10.01 Schneidkdpfe: Sichtkontrolle bitte wahlen > 3,75"

/ 5" 7.5" 9" X

Sichtkontrolle

i.0.

Linse|

i.0.

Ausblasdise

i.0.

Abdeckkappe/ Keramikteil

i.0.

11.00 Diverses
11.01 Eingangsdriicke an Manometern ablesen

12.00 Rotolas (Option) nur bei Kundennutzung

12.01 Vierbackenfutter: Funktionskontrolle und bei Bedarf reinigen

12.02 Lichtschranken Rotolas: Funktionskontrolle und bei Bedarf reinigen

12.03 Hydraulisches Spannfutter (Option): Funktionskontrolle und bei Bedarf reinigen
12.04 Schubstange: Funktionsprifung und bei Bedarf reinigen

12.05 NC-Anschlag: Funktionskontrolle und bei Bedarf reinigen

13.00 Querforderband (Option)

13.01 Birstenschmierung Querforderband: Funktionsiberpriifung alle 5.000 h
13.02 Getriebe Querforderband: Olwechsel alle 7.500 h

13.08 Bandspannung Querfdrderband: Uberprifen und ggf. nachspannen

14.00 Feuerléschanlage (Option)
14.01 Wartungsarbeiten nach Herstellerangaben durchgeflihrt?
14.02 Prifen ob das Drehventil an der Loschmittelflasche gedffnet ist.

15.00 AbschlieBende Tatigkeiten

15.01 Test- bzw. Kundenteil schneiden nach der Wartung
>> Vergleich der Schnittqualitat

15.02 Logbuch: Wartungsmerker zuriicksetzen

15.03 Kunde wurde geman Bedienungsanleitung in die von ihm zwischen den Wartungsintervallen durchzufiihrenden Pflege hingewiesen

15.04 Auftrag "Abholung Wartungsbox" via SIS zuriickmelden

15.05 Wartungsplakette ausfiillen und unterschreiben, dann zwischen Gerateblech und Laser anbringen

15.06 Wartungscheckliste ausdrucken, dem Kunden Gbergeben und erlautern
15.07 Wartungscheckliste speichern unter C:\Wartung
15.08 Wartungscheckliste via SIS ins Zentralarchiv hochladen

Lasergas Ist [bar]

N 6,0 bar

CO, 6,0 bar

He 6,0 bar

Schneidgas

O,

N,
Druckluft

LM Loader] o]

[<l<[<[<<]

letzte Prifung [h]:|
letzter Wechsel [h]:|

|<<<

letzte Prifung:| |

Material Starke
[ Baustahl | 2 mm

Gesprachspartner:

|><|>< ><|><|><IX|>< ><|

Pos |Notwendige Reparaturen Zusammenfassung

Kunde Servicetechniker

2.14|Erdungskabel in Z-Achsenschlep defekt

2.15[Pendelbleche fehlen

2.17|Umkehrspiel ausser der Toleranz Serviceeinsatz angelgt

6.03|Hydraulikschlauche PW beide Flsse rechte Seite schwitzen Kunde reinigt und beobachtet

6.07|Pallettentransportkette geléngt zu Zeit keine Probleme

2.08|Y-Achse Filhrungsbahnabdeckung verdlt und Idchrig;Scheibenbélge abgeschliffen Briicke eingeschliffen

PLC -Fehler 13.000849 Auskoppelspiegeliberwachung inaktiv

bei Aktivierung kommt Fehler PLC 13.100841 Druck Auskoppelspiegel fehlt

Zwecks Reparaturbeauftragung wenden Sie sich bitte an lhren TRUMPF Ansprechpartner im Technischer Kundendienst.

15.09 Kunde wurde auf offene Punkte / Reparaturen hingewiesen.
15.10 Bei notwendigen Reparaturen wird Folgeeinsatz vom Kunden bestellt.
15.11 Kunde wiinscht  keinen Folgeeinsatz.

x
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TRUMPF

Wartungscheckliste  TruLaser 3040 B
Hauptwartung i ntncn

Pos ]Benétigle Ersatzteile / Reparatur Folgeeinsatz

TRUMPF Mat-Nr. |Stk.|
fr alle anstehenden Rep. wurde ein Serviceeinsatz angelegt Fall

Zwecks Ersatzteilbestellungen wenden Sie sich bitte an lhren TRUMPF Ansprechpartner im Ersatzteilservice.

[Pos_[Bemerkungen
Kunden Schlauchtausch empfohlen da teilweise briichig Angebot angefordert

S G
Datum: 09.03.2021 Unterschrift Techniker + Kurzzeichen: C/v’\j

Unterschrift Kunde:

Einfadeluna: Lo Ao 566
402%° (0g. 03,2027

an
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TRUMPF WB Material-Nr.: 0341516
WB Serial-Nr.: 20012
{muss vom Techniker ausgeiilit werden)
SAP-Auftragsnummer:
Kundennummer:
Maschinen-Nr. A0240A0566
Wartungsbox  TCL/ TruLaser Stand 03/18
Mat.Nr.: anzeni Bezeichnung: varhandens
entnom. Menge
0128313 2 W-Einschraubverschr.6522-4-1/8 2
0129881 1 Umlenkspiegel Si D68 x 0,8" 2
0133612 2 Olpinsel 2
0135180 1 Schalldampfer 1/4 Zoll 1
0140282 1 Diise Bypass 1
0341213 4 O-Ring 6,00x2,20 NBR 70 schwarz 4
0364033 1 Filterpatrone 40 MS4 2
0370184 2 O-Ring AVPP-ORBUN-ST 3
0373321 1 Polyglasfilter IN-LINE 1
0377006 1 FILTERELEMENT BI 2
0920689 1 Planspiegel CU KPL. TruLaser30xx/35xx/50xxCL 1
0983725 1 Disenadapter 8-8 D1,0 2
1858225 1 Anschraubpatrone 1

Es gelten die "Allgemeinen Liefer- und Servicebedingungen fur die TRUMPF Geschaftsfelder Werkzeugmaschinen und Lasertechnik”,
die unter www .trumpf.com/AGB/WM-LT-Deutschland eingesehen werden kénnen und die TRUMPF dem Kunden auf Wunschals Druckexemplar zur Verfigung stellt.
Darin sind unter anderem nahere Einzelheiten zu Eigentumsvorbehalt, Gewahrleistung und Haftung enthalten.

Kundenbestell-Nr.:

Ihr TRUMPF-Servicetechniker:

Besteller:

(Druckbuchstaben)

Unterschrift:

Datum: 11.03.2021

Bemerkung:




TRUMPF

WB Material-Nr.: 0365525

WB Serial-Nr.: 30114

{muss vom Techniker ausgetiit werden)

SAP-Auftragsnummer:

Kundennummer:
Maschinen-Nr. A0240A0566
Wartungsbox  Olbox, Schmierstoffe und Wasserzusatze Stand 03/18
Mat.Nr.: aunzan! Bezeichnung: fahandene
entnom. Menge
0355070 1 Wischtuch WYPALL L40 weiss 31,7x33cm 1
1652605 1 Easy-Kit AL-3 STANDARD (200-599 L) 1
1743991 2 Ol Rivolta T.R.S. Plus 300m| Pumpspray 2
Es gelten die "All, Liefer- und Servicebedi fur die TRUMPF Geschaftsfelder Werkzeugmaschinen und Lasertechnik”,

die unter www .trumpf.com/AGB/WM-LT-De utschland eingesehen werden konnen und die TRUMPF dem Kunden auf W unschals Druckexemplar zur Verfugung stellt.
Darin sind unter anderem nahere Einzelheiten zu Eigentumsvorbehalt, Gewahrleistung und Haftung enthalten.

Kundenbestell-Nr.:

Ihr TRUMPF-Servicetechniker:

Besteller:

(Druckbuchstaben)

Unterschrift:

Datum: 11.03.2021

[Bemerkung:




