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TECHNISCHE DATEN

I.

GRUNDARGABER

Typenbezeichnung der Muschine
Technische Bedingungen

WHN 13 CNC
TP 124-21-06-223/90

1I, PHOJEKTIONE- UND BETRIEBSANGASEN

Meximole Linge und Broite der Maschine samt Elektrokaesten

wit Verstellung in der Achse
oder X's 3500 7045 x 7095 mn

Bebaute Crundrisefliche fUr die Masschine i

oder mit X' 3500 50 m°
Maxinule Hohe dor Maschine mit Vevstellung in der Achse
Y = 2000 4495 mm

Der Verfahrweg in der X-Achse ist zurzeit eingeschrankt auf
3.000 mm. Ursache: Fehler im elektronischen MafRstab.
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x/
Notwendige Montagehidhe /Traneport des Cestells -

Tab. 44, Herausziehen der Kugelschraube der achse Y,
Hersusziehen dee Cewichts aus dem Cestell/ der ha-
schins

wit Verstellung in der Achse Y = 2000 5800 mm

3 x 380 V + PE, 50 He

Spannung deg Stromnetzes
89 kVa

Cesamte Strowoulnahme der Meschine
Yoxiwales Cewleht des Werkstlcks /fUr
den Tisch 1600 x 100

Gewicht der Maschine bei gleichen Para-
metern, sber mit X“= 3500 34 500 kg

Das Gewicht fir verschiedene weitere Varianten in der
Anordnung der Maschine fihren wir nicht an.

12 000 kg

%/Bei der lontege oder Demontsge kann man die Kugelschraube
mit dem Spindelschlitten und des Cewicht mit dem Gestell

sufoctzen oder uvbnehmen.
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TIT. TRCUNISZIE DATEN
Spindelschlitten
burchwesver der Avrbeitsbohrspindel 130 wm
Kegelhohlraum der Arbeitsbohrspindel 50 GSN 22 0430
Durchmesser des Flansches der liohlspindel 280 mm
Max. Durchmesser des Zentrierkegels
der Hohlspindel /7 : 24/ 180 mm
Tiefe des Zentrierkegels der Hohlspindel 19 mm
Minimale Sntfernung des Kopfes der Arbeits-
bohrspind2l vom Kopf' der Hohlspindel 19 o
Spannkraft des Jerkzeuges 26 - 29 kN
VYerstellung des Kopfes der Arbeitsbohr-
spindel beim Ausridcken der Bohrspindel g00 mm
Verstellung des Kopfes der Arbeitsborhspindal
beim Vorschub des Geatells 1250 wm

S VA

Verstellung der Achsae der Arbeitsborhspindel
in dar Achse Y mit Anfang des Parameters in
der Rbane des Spanntisches

2000 mm

Undrehungen der Arbaitsbohrspindel /je nach Anwendung des
betret'tenden Motors des uaugtantriebeoé

2 mechanische Stuf'en mit Austritt 340 und 1365 U/Min."1
Undrehungen im Bereich 10 - 1365 verdnderlich  U/Min.™}
Moglichkeit der percentuellen Anderung wihrend

des Maachinenganges im Bereich 50 - 110 %

Naximales Drehmoment an der Bohrspindel im

Bereich der Umdrehungen 10 - 105 3 373 Nm

>) \\; S \‘/. SE WHN 12 CNC
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Tisch mit Einspannfléche 1600 x 1800 mm

Maximale Belastunyg -

Tisch 120 kX
Durchmesser der Zentrierbohrung fur die

Einspannflachen 100 HE mm
Tiefe der Zentrierbohrung der Rinspannflache 14 mm
Spann-Nuten T CSK 02 1030 22
Abstand der Spann-lNuten T 160 =m
Minimale Entfernung der Achse der Tischrota-

tion vom Kopf der Arbeitsbohrspindel 165 =m

Transversale Tischverstellung

mit langem Querbett 3500 mm
Plattform
Maschine mit Koordinate Y = 2000 hat senkrechte
Verstellung der Plattform 1100 mm
Trasfahigkeit der Plattform 250 kg
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FUNDAMTENTPLAN
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Alle weiteren auf den Fotos und Videos ersichtlichen Zubehorteile gehoren nicht zum Lieferumfang,
somit kein Bestandeteil fiir diesen Verkauf. Der Lieferumfang umfasst nur die Zubehorteile, welche
hier, im Angebot, Auftragsbestatigung und Rechnung ausdriicklich aufgefiihrt sind.



Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*
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