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AUSSTATTUNG

Universalfraskopf mit gesteuerter B-Achse SK 50

Integrierte Motorspindel SK 50/430 Nm /52 kW
Spindeldrehzahl bis 12.000 U/min.
mit KUihlaggregat 7 kW

NC-Rundtisch mit Palettentrager
2 Paletten @ 800 mm x 630 mm

Drehpalettenwechsler

KUhlmittelbehalter 980 |
IKZ 40 bar durch die Spindelmitte

Kettenmagazin mit 120 Magazinplatzen SK 50

Messtaster Infrarot
Fabrikat HEIDENHAIN TS 640 SK 50

Werkzeugbruchkontrolle SK 50
mechanische Ausflihrung

KUhleinrichtung
Blasluft durch Spindelmitte
anwahlbar Uber M-Funktion

Spulpistole mit Pumpe
1 bar/40 I/min.

Elektronisches Handrad MillPlus IT

Betriebsart 4 ,Prozessbeobachtung in der Fertigung*
Manueller Eingriff bei getffneten Arbeitsraumtiren
Freigabe nach ausgefulliter Checkliste
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Werkzeugspannung hydraulisch / mechanisch
fur Anzugsbolzen ISO/DIS 7388/l Ty B

Genauigkeitspaket

Spanefdrderer

rotierende Sichtscheibe
Betriebsanleitung / Dokumentation
Maschinenparameter auf Speichermedium

Alle weiteren auf den Fotos ersichtlichen Zubehorteile gehdren nicht zum Liefer-
umfang, somit kein Bestandteil fUr diesen Verkauf. Der Lieferumfang umfasst nur
die Zubehorteile, welche hier, im Angebot, Auftragsbestatigung und Rechnung
ausdrucklich aufgefuhrt sind.
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DREHZAHL-/LEISTUNGSDIAGRAMM

Drehzahl-/Leistungsdiagramm

Performance diagramm
Spindle torque / power / rpm - rating

Stator: 2287612

Rotor

Schaltdrehzahl: 2450 1/min

: 27078232

12.000 1/min
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GESAMTLEISTUNGSBEDARF

Grundmaschine mit Motorspindel SK 50, NC-Rundtisch, Paleltenwechsler,
Werkzeugwechsler, IKZ-Anlage (40 bar)
und Genauigkeitspaket

In max. bei 100% ED: 126 A
Leistungsaufnahme bei 100% ED: 87 kVA
Empfohlene Netzsicherung: 160 A
Empfohlene Kurzschlussleistung

des Netzes: 6,4 MVA

Aufgrund der Energieriickspeisung und des miglichen Kurzzeitbetriebes treten Stréme auf, welche
die empfohlene Netzsicherung erforderlich machen.

Betriebsspannung: 3/N/PE/400 /230 V 50 Hz
max. zulassige Abweichung: +6%/-10%

Steuerspannung: 24V DC
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MESSPROTOKOLLE
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STEUERUNG

 3D-Bahnsteuerung CNC MillPlus IT

" Hardware: ,
_Bildschirm: _

Tastatur:.

. Zykluszeiten:

~ Interpolationsarten:

Datenspeicher:
" Programm-Eingabe:

Positions-Angaben:

Anfahren und Verlassen
der Kontur:

Werkzeug-Korrekturen: :

. Werkzeugtabelle:

‘Konstante Bahngeschwindigkeit:

’ 3D-Bearbeitung:
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Prozessor: Pentium Ill oder kompatlbel, ,

. 800 MHZ!512 KByte

18" TFT Flachblldschln'n, mit éi.ner Y
Aufldsung von 1.024 x 768 Bildpunkten

Windows-Tastatur

Satzverarbeitungézeit 0,7ms .
(3D Gerade ohne Radiuskorrektur)

Bahnkontroile 9,0 ms.

‘Bahninterpolation 1,8 ms

Drehzahl - 0,6 ms

Gerade in 6 Achsen

(Export) _ -in 4 Achsen

Kreis - . in3Achsen

‘Schraubenlinie in 3 Achsen: Uberlagerung .

von Kreisbahn und Gerade
Splines " in 3 Achsen
Zylindennantelinterpolatlon

Festplatte 6 GByte davon 2 GByte fir
NC-Programme und Tabellen

- DIN/ISO, freie oder unterstutzte Emgabe

Telleprogrammlerung IPP

Soll/lst—Wer’t Restwert fiir Gerade und Kreise in
rechtwinkligen Koordinaten, MaRangaben absolut,
Anzeige und Eingabe in mm oder Inch

liber Gerade: tangential oder senkrecht
Uber Kreis, Uber Schraubenlinien

Werkzeug-Radius in der Beérbeituhgsebéne
und Werkzeug-Lénge

Werkzeug—Tabelle mit 255 Werkzeugen

bezogen auf die Wei'kzeug4MitteIpunktébahn
bezogen auf die Werkzeugschneide

" Vorschub beim Eintauchen reduzieren 3D-Werkzeug-
- Korrektur tiber Fléchennonnalen—Vektor, Ruckverminderung



Look Ahead Funktion:

S_chwenkén‘ der
Bearbeitungsebene:

Freifahr-Logik:

TCPM:

Rundtisch-Bearbeitung:

Genauigkeit

Freie Konturprogrammierung:

Easy Operate:
Manueller Betrieb

Unterprogram_m-Technik: ‘
Parallelbetrieb:

Bearbeitungszyklen: '

Koordinaten-Umrechnung:
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Zur Vorschubanpassung nimmt die MillPlus IT eine
Vorausberechnung der Geometrie vor (150 NC-Sétze).
Dadurch werden Richtungsanderung friihzeitig erkannt
und die beteiligten NC-Achsen entsprechend der Dynamik

der Maschine folgerlchtlg gebremst oder beschleunigt.

Dle MillPlus [T verflgt uber eine spezielle Koordinaten-
Transformation fiir die Steuerung von Schwenkképfen

und Schwenktischen. Der Versatz der Schwenkachsen
und die Werkzeuglénge werden von der MillPlus IT

- kompensiert. Standard fir DMU-P und DMC-U

bzw. Maschinen mit gesteuertem Fraskopf.

- Nach Not-Aus oder Stromausfall kann mit geschwenkter

B-Achse problemlos aus Bohrungen etc. mit dem Werkzeug
freigefahren werden (Einschrankung Gewindebohrer und bei
Programmen ohne G7 Schwenken der Bearbeitungsebene).

Tool Center Point Management. Der Versatz der
Schwenkachsen wird so korrigiert, dass die Position

" der Werkzeugspitze relativ zur Kontur beibehalten wird.

; Prograrhmiere‘n von Kontufen auf der Abwicklung eines
Zylinders '

' Warmlaufprogramm: Durch Anwahl eines Warmlaufprogramlﬁs

und einstellen des Datums und der Uhrzeit kann vor der Bear-
beitung die Maschine auf Betriebstemperatur gebracht werden

Konturprogrammierung mit grafischer Unterstiitzung fiir nicht
NC-gerecht bemafte Werkstlicke (ICP).

Einrichten und Bezugspunkt-Setzen mit Menditechnik. -
Einfache Eingabe und Ausfiihrung von Zyklen mit
Positions-Ubernahme.

Programmteil-Wiederholungen, Unterprogramme,
Programm-Aufrufe

Programm erstellen, wéhrend ein anderes Programm
abgearbeitet wird, mit grafischer Unterstlitzung

Tlefbohren Gewmdebohren mit/ohne Ausgleichsfutter,

~ Reiben, Ausdrehen, Bohrbilder, Frasen von Nuten, Rechteck-

und Kreistaschen, Abzeilen ebener Flachen iber IPP
kdnnen Herstellerzyklen (spezielle vom Maschinenhersteller
erstellte Bearbeitungszyklen) integriert werden.
Konturtasche (konturparallel) mit Inseln, Konturzug,
Messzyklen

Verschieben, Drehen, Spiegeln, MaR-Faktor



Punkte-Tabelle:

Service Unterstiitzung:

Programmierhilfen:

" Parameter Programmierung:

Test-Grafik:

Programmier-Grafik:

Bearbeitungs-Grafik:

. Bearbeitungsze_it:

-Programmuwiedereinstieg:

Nullpunki-Tabellen:
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Programmieren mit Punkten aus dem Punktespeicher
(max. 256 Punkte). :

Visualisierte Erinnerungsfunktion nach 250 und 2000 Betriebs- -

stunden. Optional: DMG - ServiceAgent mit den Funktionen
Benachrichtigung, Anleitung und Unterstiitzung bei Ersatzteil
bestellung. :

Grafische Unterstiitzung beim Programmieren: DIN/ISO, ICP
und IPP, grafisch unterstlitzte Dialoge, Meniitechnik

Weitere Informationen iiber Info-Taste,
Technologie-Tabellen: Vorschub- und Geschwmdigkents—
Vorschlag, Material-Tabellen Werkzeug-Tabellen

Mathematische Funktlonen: =+ - %, /, sin o, cos o
Logische Verkniipfungen: (=,<>,>,>=.<,<=)
Klammerrechnungen

»tana, arcus sin, arcus cos, tan, a", e", In, log, Absolutwert -
einer Zahl, Konstante =, Negieren, Nach Norkommastellen
abschneiden.

Grafische Simulation des Bearbeitungsablaufs:
Draufsicht, Darstellung in 3 Ebenen, 3D-Darstellung
Ausschmtts-VergroBe_rung

Wéhrend der Kon'turprogramm’iemng werden die eingegebenen
NC-Séatze gezeichnet (2D-Strich-Grafik).

Synchrongrafik wéihrend der Bearbeltung

- Anzeige der aktuellen Bearbeitungszelt in den entsprechenden

Betnebsarten .

Satzvorlauf zu einem beliebigen Satz im Programm und
Anfahren der errechneten Soll-Position zum Fortfiihren der
Bearbeitung Programm unterbrechen, Kontur verlassen und

‘ wneder anfahren.

Nullpunkt-Tabellen mit 99 Nullpunkten einschliesslich Te.xt
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Wichtige Informationen

Transport-, Installation- und Aufstell-
anleitung

DECKEL MAHO

Pfronten GmbH

DMC 80 U duoBLOCK®

1800
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AUFSTELLPLAN

Transportbreite Gne Magazin

{
|
| e—

— - —Platzbedarf
E Netzanschlu
P Pneumatikanschluf®

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den o6rtlichen

ACHTUNG ! - S i
Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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TRANSPORTDATEN

a “m

Maschine 4.850 mm 3.300 mm 3.300 mm 14.000 kg
Magazin 3.900 mm 2.400 mm 2.600 mm 2.280 kg
Spaneforderer 3.900 mm 1.200 mm 1.700 mm 600 kg
Bandfilteranlage 2.360 mm 1.420 mm 1.720 mm 850 kg
Transportaufhdngung 800 mm 800 mm 580 mm 100 kg
Gesamtgewicht 17. 830 kg

*Alle Abmessungen und Gewichtsangaben sind ungefahre Werte. Alle Angaben unter Vorbehalt.
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MASCHINENBILDER
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Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | www.maschinenteam.de



