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X-220mm/Y -160 mm/Z - 220 mm /C - 360°
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AUSSTATTUNG

1 Satz Spannleisten
Elektrodenhalter
Werkzeugwechsler 15-fach
Elektronisches Handbedienpult
Permament-Magnetspannplatte
Betriebsanleitung/Dokumentation

Alle weiteren auf den Fotos und VIDEO ersichtlichen Zubehorteile gehdren nicht
zum Lieferumfang, somit kein Bestandteil fur diesen Verkauf. Der Lieferumfang
umfasst nur die Zubehorteile, welche hier, im Angebot, Auftragsbestatigung und
Rechnung ausdrucklich aufgefuhrt sind.




TECHNISCHE DATEN

MASCHINE
- Abmessungen (H x Bx T)

maschiven

2100 x 1500 x 1300 mm

- Gewicht : e mit Dielekirikum ca. 1650 daN
« ohne Dielektrikum ca. 1500 daN
- Zeit fUr Temperaturstabilisierung <3h.
TISCH
- Maximale Grésse der Arbeitsfldche 450 x 280 mm
- Nutzbare Fldche 700 x 400 mm
- Maximale Belastung 100 daN
- Anzahl der T-Aufspannschlitze (Grésse) 3 (12 mm)
- Distanz der T-Aufspannschlitze 100 mm
ARBEISKQPF:: c20 S40 P100/150/200 Maximum
- Héchstgewicht der Elektroden SRS S R s
- Max. Arbeitsstrom A 64A 64 A
- Max. Abstand zwischen dem Arbeitstisch
und dem Elekirodenhalter 400 mm 380 mm 380 mm
- Max. Gewicht fUr die C-Axe 10 daN 10 daN
- Maximale Tréghelt der C-Axe 50 x lo“d daN m2
VERFAHRWEGE: X Y 7 c
- Wegldngen 220 mm 160 mm 220 mm 360°
- Postitioniergenauigkeit 1um 1um 1 pm 1/1000°
- Héchstgeschwindigkeit 0.015m/s 0.015m/s 0.015m/s 20 t/min
DIELEKTRIKUM :
Reservoir - Abmessungen (Hx B xT) eingeschlossen 650 x 350 x1125 mm
- Fassungsvermdégen 1701,
- Filtersystem 3 Patronen
Arbeltsbecken - Abmessungen (H x Bx T) 220 x 755 x 420 mm
- Fassungsvermogen 701,
- Héchst- u. Mindestpegel 185/85 mm
- La&nge der TUréffnung 655 mm
Spulung ZufUhrung Absaugung
- Druck O<p<20bar 0<p<09
- Leistung 0<Q<5I/min. 0<Q<25|/min.
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(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)

Senkerodierzentrum
Roboform 100, 200,
400.

CHARMILLES TECHNOLOGIES &

Sechs + Punkte fir Roboform

+ Genau:
Dank ihrer bewdhrten Konzeption, der grossen Steifigkeit und Temperaturstabilitéit
erfiillen Robofil und Roboform die héchsten Anspriiche im Werkzeugbau und
Produktion.

+ Sicher:
Beide Maschinen besitzen bewdhrte Sicherhgitsvorrichtungen und sind wegen
ihrer grossen Zuverléssigkeit ohne manuelle Uberwachung einsetzbar.

+ Einfach:
Die Bearbeitung wird dank der automatischen Bearbeitungsoptimierung durch die
numerische Steuerung weitgehend vereinfacht.

Diese sechs + Punkte von Roboform gewdéhrleisten eine:

grossere Verfugbarkeit,
grossere Wirksamkeit,
grossere Wirtschaftlichkeit.



MASCHINENPROSPEKT

(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)

Qualitat
Prazision
Platzsparend

Autonomie und
Avutomatisierung...

24-Stunden-Betrieb
ohne manvelle
Uberwachung...

6000 Bearbeitungs-
stunden pro Jahr
sind erreichbar...

Ausserst
leistungsfdhig

— Hohe Oberfla-

chengiten

— Bester Material-
abtrag

— Grosse Bearbei-
tungsgeschwindig-
keit

Gleichzeitige, syn-
chronisierte Steve-
rung der 4 Achsen.
Bearbeitung auch
kompliziertester Teile
mit einfachen Elek-
troden
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4 gleichzeitig numerisch gesteuerte Achsen

(X, Y, Z; Option C)

T e

Sowohl fir Roboform als auch fur
Robofil tbernahm CHARMILLES

das Prinzip des «C-Gestells» mit
Koordinatentisch. In Verbindung mit
dem grossen Arbeitsbecken bietet
diese Konzeption eine hervorragende
Zuganglichkeit ohne Beeintrachtigung
der Genauigkeit. Die aus dem Spul-
druck resultierenden Krafte werden
von den Schlitten aufgenommen, so

Arbeitskopf mit grossem Hub

Die Steuerung erfolgt Gber einen
Gleichstrommotor und ein_der X- und
Y-Achse entsprechendes Ubertra-
gungssystem. Die gfrosse Festigkeit

a

und die zur optimalen Servodam-
pfung kontrollierte Reibung ergeben
stabile Bearbeitungsbedingungen fur
Elektroden jeder Abmessung.

B [

charmilley
roboform

dass kein Drehmoment entstehen
kann. Die Messlineale befinden sich
in der Né&he der Arbeitszone. Die
Verschiebungen und Translationen
werden von dem im Regelkreis inte-
grierten Messsystem laufend Gber-
wacht. Diese Pluspunkte
gewdabhrleisten eine hohe Bearbei-
tungsqualitat.

C-Achse (Option)

Die wahlfreie C-Achse erlaubt eine
Drehbearbeitung um die Z-Achse.
Ferner kann diese vierte Achse mit
den Bewe ungen X-Y-Z synchronisiert

werden. Alle Achsen sind program-
mierbar und wéhrend der Be-
arbeitung gesteuert. Das System
erméglicht die unten beschriebenen
Positionierungen und Arbeitszyklen.
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(Abbildung und technische Daten ahnlich. Sind nicht verbindlich)
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ROBOFORM
100 200 400 ; ‘ ;' ROBOFORM 200400
| / ROBOFORM 100

A | 2100 | 2460 | 2700 /
A’ = 2260 | 2380
B | 1500 | 1675 | 2100
c | 1300 | 1610 | 2240
D — 1250 | 1400
E | 1300 | 1610 | 2110
E - 500 750 LTS /
G | 2400 | 3000 | 3700 I\ /-
H | 1900 | 2100 | 2100 Sl e g &/
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Platzbedarf ROBOFORM 100/200/400
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MASCHINENBILDER




Vielen Dank fur Ihr Interesse
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*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*

maschinenTeam | Inh. Dana Janosch e.K. | Sterntalerring 6a, 95447 Bayreuth | www.maschinenteam.de
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